


Solid Carbide End Mill 

超硬4枚刃不等分割強ネジレエンドミル P6 P54

超硬4枚刃不等分割強ネジレラジアスエンドミル P6 P55

超硬4枚刃不等分割強ネジレ高硬度エンドミル P7 P56

超硬4枚刃不等分割強ネジレ高硬度ラジアスエンドミル P7 P56

超硬3枚刃非鉄金属用エンドミル P8 P57

P8 P90

 

超硬2枚刃エンドミル P11 P59

超硬4枚刃エンドミル P12 P59

超硬3枚刃強ネジレエンドミル P13 P60

超硬4枚刃強ネジレエンドミル P13 P59

超硬2枚刃ロングエンドミル P14 P60

超硬4枚刃ロングエンドミル P14 P61

超硬2枚刃ロングシャンクエンドミル P15 P62

超硬4枚刃ロングシャンクエンドミル P15 P62

超硬2枚刃ボールエンドミル P16 P63

超硬4枚刃ボールエンドミル P16 P63

超硬2枚刃ロングシャンクボールエンドミル P17 P64

超硬4枚刃ロングシャンクボールエンドミル P17 P65

Spec.

Spec.

Variable Unequal Flute, Heavy Duty, Vibration-Suppression End Mill
Cutting
Data

INDEX

Cutting
Data

CE-2C

CE-4C

CEM-3C

CEM-4C

CEL-2C

CEL-4C

CEP-2C

CEP-4C

CEB-2C

CEB-4C

CEBP-2C

CEBP-4C

UCEM-4C

UCERM-4C

UHCEM-4C

UHCERM-4C

UACEM-3

超硬4枚刃SUS用エンドミルSSCE-4

Solid Carbide End Mill



IN
D
EX

Super Micro Grain Carbide End Mill 

Solid Carbide End Mill 

CER-2C

CER-4C

CERP-2C

CERP-4C

CED-2C

CEDB-2C

CEO-3C

CEO-4C

CT-2C

CTL-2C

CTNB-2C

CE-1

ACE-3

ACEL-3

ACEB-2

HCE-2C

HCE-4C

HCEL-2C

超硬2枚刃ラジアスエンドミル P18 P66

超硬4枚刃ラジアスエンドミル P18 P66

超硬2枚刃ロングシャンクラジアスエンドミル P19 P66

超硬4枚刃ロングシャンクラジアスエンドミル P19 P66

超硬2枚刃ロングネックエンドミル P20 P67

超硬2枚刃ロングネックボールエンドミル P21 P67

超硬3枚刃ロングラフィングエンドミル P22 P68

超硬4枚刃ロングラフィングエンドミル P22 P68

超硬2枚刃テーパー刃エンドミル P23 P69

超硬2枚刃テーパーロングエンドミル P24 P69

超硬2枚刃テーパーネックボールエンドミル P25 P70

超硬1枚刃エンドミル ノンコート P25 --

超硬3枚刃エンドミル ノンコート P26 P71

超硬3枚刃ロングエンドミル ノンコート P26 P72

超硬2枚刃ボールエンドミル ノンコート P27 P73

高硬度超硬2枚刃エンドミル P28 P74

高硬度超硬4枚刃エンドミル P28 P74

高硬度超硬2枚刃ロングエンドミル P29 P75

Spec.

Spec.

Cutting
Data

Cutting
Data



Ultra Fine Micro Grain Carbide End Mill 

超高硬度超硬2枚刃エンドミル P35 P80

超高硬度超硬4枚刃エンドミル P35 P81

超高硬度超硬4枚刃ロングエンドミル P36 P81

超高硬度超硬2枚刃ボールエンドミル P36 P82

超高硬度超硬4枚刃ボールエンドミル P37 P82

超高硬度超硬2枚刃ロングシャンクボールエンドミル P37 P83

超高硬度超硬4枚刃ラジアスエンドミル P38 P83

超高硬度超硬4枚刃ロングシャンクラジアスエンドミル P38 P84

超高硬度超硬2枚刃ロングネックエンドミル P39 P84

超高硬度超硬2枚刃ロングネックボールエンドミル P40 P85

高硬度超硬4枚刃ロングエンドミル P29 P75

高硬度超硬6枚刃,8枚刃エンドミル P30 P76

高硬度超硬6枚刃,8枚刃ロングエンドミル P30 P76

高硬度超硬2枚刃ボールエンドミル P31 P77

高硬度超硬4枚刃ボールエンドミル P31 P77

高硬度超硬2枚刃ロングシャンクボールエンドミル P32 P78

高硬度超硬4枚刃ラジアスエンドミル P32 P78

高硬度超硬4枚刃ロングシャンクラジアスエンドミル P33 P79

高硬度超硬ロングネック2枚刃エンドミル P33 P79

高硬度超硬ロングネック2枚刃エンドミル P34 P80

Spec.

Spec.

HCEL-4C

HCEM-6,8C

HCEML-6,8C

HCEB-2C

HCEB-4C

HCEBP-2C

HCER-4C

HCERP-4C

HCED-2C

HCEDB-2C

HHCE-2C

HHCE-4C

HHCEL-4C

HHCEB-2C

HHCEB-4C

HHCEBP-2C

HHCER-4C

HHCERP-4C

HHCED-2C

HHCEDB-2C

Cutting
Data

Cutting
Data
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D
EX



End Mill Re-Sharpener

HSS End Mill 

Super Micro Grain Carbide End Mill (Special Milling Cutter)

HS-2C

HS-3C

HS-4C

HSL-2C

HSL-4C

HSB-2C

HSR-4C

HSRL-4C

P46

P47

P48 P91

P49

P50

P51

P52/P53

P92

ハイス2枚刃エンドミル P41 P86

ハイス3枚刃エンドミル P42 P87

ハイス4枚刃エンドミル P42 P87

ハイス2枚刃ロングエンドミル P43 P86

ハイス4枚刃ロングエンドミル P44 P87

ハイス2枚刃ボールエンドミル P44 --

ハイス4枚刃ファインピッチラフィングエンドミル P45 P88

ハイス4枚刃ファインピッチロングラフィングエンドミル

超硬2枚刃センターメントリミル

超硬センタードリル

超硬マシンリーマ

ヘッド交換式ホルダー

超硬エクステンションバー

エンドミル研磨機

製作品も対応いたします

P45 P88

Spec.

Spec. Cutting
Data

Cutting
Data

IN
D
EX



Cutting
Data
1

Cutting
Data
2

90°

Model No. 径 刃長 全長シャンク径 価格 径 刃長 全長シャンク
径

コーナー
R 価格Model No.

45°
MG
10

90°
45°

T1 T1HRC
50

HRC
50

U Series
Variable Unequal Flute ,Heavy Duty ,Vibration-Suppression End M

ill

RMG
10

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

6

超硬４枚刃不等分割強ネジレエンドミル 超硬４枚刃不等分割強ネジレラジアスエンドミル

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03
R ±0.01

UCEM-4020AC 2,040
2,040
2,040
2,860
2,860
5,040
5,040
7,510
7,510
9,850
9,850

27,060
39,320

3,230
3,230
3,230
3,230
3,230
3,990
3,990
3,990
3,990
3,990
3,990
6,720
6,720
6,720
6,720
9,610
9,610
9,610
9,610

12,390
12,390
12,390
12,390

2 6 4 50
UCEM-4030AC 3 8 4 50
UCEM-4040AC 4 11 4 50
UCEM-4050C 5 13 6 50
UCEM-4060C 6 16 6 50
UCEM-4070C 7 16 8 60
UCEM-4080C 8 20 8 60
UCEM-4090C 9 20 10 75
UCEM-4100C 10 30 10 75
UCEM-4110C 11 30 12 75
UCEM-4120C 12 32 12 75
UCEM-4160C 16 40 16 100

100UCEM-4200C 20 45 20

UCERM4030-02AC 3 0.2R 8 4 50
UCERM4030-05AC 3 0.5R 8 4 50
UCERM4040-02AC 4 0.2R 11 4 50
UCERM4040-05AC 4 0.5R 11 4 50
UCERM4040-10AC 4 1R 11 4 50
UCERM4050-02C 5 0.2R 13 6 50
UCERM4050-05C 5 0.5R 13 6 50
UCERM4050-10C 5 1R 13 6 50
UCERM4060-02C 6 0.2R 15 6 50
UCERM4060-05C 6 0.5R 15 6 50
UCERM4060-10C 6 1R 15 6 50
UCERM4080-05C 8 0.5R 20 8 60
UCERM4080-10C 8 1R 20 8 60
UCERM4080-15C 8 1.5R 20 8 60
UCERM4080-20C 8 2R 20 8 60
UCERM4100-05C 10 0.5R 25 10 75
UCERM4100-10C 10 1R 25 10 75
UCERM4100-15C 10 1.5R 25 10 75
UCERM4100-20C 10 2R 25 10 75
UCERM4120-05C 12 0.5R 30 12 75
UCERM4120-10C 12 1R 30 12 75
UCERM4120-15C 12 1.5R 30 12 75
UCERM4120-20C 12 2R 30 12 75

Unit : mm Unit : mm

全長

刃長

径 シャンク
径

● ● ● ○ ● ● ● ● ● ○ ● ●

R

全長

刃長

径 シャンク
径

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø <12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

A≠B≠C≠D

AD

BC

A≠B≠C≠D

AD

BC

径 公差径 公差



Inheritance of power Vibration-Suppression from Chattering 
to realise stable milling progression

Inheritance of power Vibration-Suppression from Chattering  
to realise stable milling progression

Model No. Model No.

SUPER
MG

SUPER
MG

90°
45° 45°

HRC
60

HRC
60

U Series
Variable Unequal Flute ,Heavy Duty ,Vibration-Suppression End M

ill

R

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

C3 C3

Cutting
Data
3

Cutting
Data
3

7

超硬４枚刃不等分割強ネジレ高硬度エンドミル 超硬４枚刃不等分割強ネジレ高硬度ラジアスエンドミル

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03
R ±0.01

UHCEM-4030AC 3 8 4 50
UHCEM-4040AC 4 11 4 50
UHCEM-4050C 5 13 6 50
UHCEM-4060C 6 16 6 50
UHCEM-4080C 8 20 8 60
UHCEM-4100C 10 30 10 75
UHCEM-4120C 12 32 12 75
UHCEM-4160C 16 35 16 100
UHCEM-4200C 20 40 20 100

UHCERM4030-02AC 3 0.2R 8 4 50
UHCERM4030-05AC 3 0.5R 8 4 50
UHCERM4040-02AC 4 0.2R 11 4 50
UHCERM4040-05AC 4 0.5R 11 4 50
UHCERM4040-10AC 4 1R 11 4 50
UHCERM4050-02C 5 0.2R 13 6 50
UHCERM4050-05C 5 0.5R 13 6 50
UHCERM4050-10C 5 1R 13 6 50
UHCERM4060-02C 6 0.2R 15 6 50
UHCERM4060-05C 6 0.5R 15 6 50
UHCERM4060-10C 6 1R 15 6 50
UHCERM4080-05C 8 0.5R 20 8 60
UHCERM4080-10C 8 1R 20 8 60
UHCERM4080-15C 8 1.5R 20 8 60
UHCERM4080-20C 8 2R 20 8 60
UHCERM4100-05C 10 0.5R 25 10 75
UHCERM4100-10C 10 1R 25 10 75
UHCERM4100-15C 10 1.5R 25 10 75
UHCERM4100-20C 10 2R 25 10 75
UHCERM4120-05C 12 0.5R 30 12 75
UHCERM4120-10C 12 1R 30 12 75
UHCERM4120-15C 12 1.5R 30 12 75
UHCERM4120-20C 12 2R 30 12 75

Unit : mm Unit : mm

全長

刃長

径
シャンク
径

A≠B≠C≠D

AD

BC

A≠B≠C≠D

AD

BC

● ● ● ● ○ ● ● ● ● ○

R

全長

刃長

径 シャンク
径

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

径 公差

径 刃長 全長シャンク径 価格 径 刃長 全長シャンク
径

コーナー
R 価格

径 公差

3,650
3,650
5,900
5,900
8,920

13,290
17,360
30,130
44,510

4,740
4,740
4,740
4,740
4,740
8,210
8,210
8,210
8,210
8,210
8,210

10,380
10,380
10,380
10,380
15,110
15,110
15,110
15,110
19,120
19,120
19,120
19,120



U Series
Variable Unequal Flute ,Heavy Duty ,Vibration-Suppression End M

ill

超硬３枚刃非鉄金属用エンドミル
Inheritance of power Vibration-Suppression from Chattering 
to realise stable milling progression

Model No.

45°

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

MG
10

Model No.

Cutting
Data
4

8

UACEM-3030A 3 9 4 50
UACEM-3040A 4 12 4 50
UACEM-3050 5 15 6 50
UACEM-3060 6 18 6 50
UACEM-3080 8 20 8 60
UACEM-3100 10 30 10 75
UACEM-3120 12 32 12 75

Unit : mm

全長

刃長

径 シャンク
径

A≠B≠C

A

B

C

● ●

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

UACEM-3030A-ORE 3 9 4 50
UACEM-3040A-ORE 4 12 4 50
UACEM-3050-ORE 5 15 6 50
UACEM-3060-ORE 6 18 6 50
UACEM-3080-ORE 8 20 8 60
UACEM-3100-ORE 10 30 10 75
UACEM-3120-ORE 12 32 12 75

Unit : mm

径 刃長 全長シャンク径 価格

径 公差

径 刃長 全長シャンク径 価格

レンボー処理(ORE)
超硬３枚刃非鉄金属用エンドミル

※レインボー処理は納期が2週間程かかります。

2,700
2,700
3,190
3,190
5,170
7,650
9,940

8,330
8,330
8,820
8,820

10,800
13,280
18,130



超硬４枚刃エンドミル 超硬４枚刃エンドミル

Model No.

Model No.

35° 40°
S-DLC T2

*S-DLC Coating Subjected To Special Offer

U Series
Variable Unequal Flute ,Heavy Duty ,Vibration-Suppression End M

ill

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

MG
10

90°SUPER
MG

9

Special For Stainless Steel Application

全長

刃長

径
シャンク
径

全長

刃長

径 シャンク
径

A=C
D=B

SCE-4030C 3 8 6 50
SCE-4040C 4 11 6 50
SCE-4060C 6 16 6 50
SCE-4080C 8 20 8 75
SCE-4100C 10 25 10 75
SCE-4120C 12 30 12 75

SSCE-4010AC 1 3 4 50
SSCE-4015AC 1.5 4 4 50
SSCE-4020AC 2 6 4 50
SSCE-4025AC 2.5 8 4 50
SSCE-4030AC 3 8 4 50
SSCE-4030C 3 8 6 50
SSCE-4040AC 4 11 4 50
SSCE-4040C 4 11 6 50
SSCE-4050C 5 13 6 50
SSCE-4060C 6 16 6 50
SSCE-4080C 8 20 8 60
SSCE-4100C 10 30 10 75
SSCE-4120C 12 32 12 75
SSCE-4160C 16 40 16 100
SSCE-4200C 20 45 20 100

Unit : mm

Unit : mm

● ●

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

径 刃長 全長シャンク径 価格

径 刃長 全長シャンク径 価格

径 公差 径 公差

Cutting
Data
54

Cutting
Data
5

25,490
25,490
25,490
29,190
34,600
38,240

2,920
2,920
2,920
2,920
2,920
3,630
2,920
3,630
3,630
3,630
6,470
8,990

12,930
28,700
42,320



Model No.

Model No.

MG
1035°

HRC
50C1 90°

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Solid Carbide End M
ill

11

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

CE-2027AC 2.7 8 4 50
CE-2028AC 2.8 8 4 50
CE-2029AC 2.9 8 4 50
CE-2030BC 3 8 3 50
CE-2030AC 3 8 4 50
CE-2030C 3 8 6 50
CE-2035AC 3.5 10 4 50
CE-2035C 3.5 10 6 50
CE-2040AC 4 11 4 50
CE-2040C 4 11 6 50
CE-2045C 4.5 13 6 50
CE-2050C 5 13 6 50
CE-2055C 5.5 13 6 50
CE-2060C 6 16 6 50
CE-2065C 6.5 16 8 60
CE-2070C 7 16 8 60
CE-2075C 7.5 19 8 60
CE-2080C 8 20 8 60
CE-2085C 8.5 20 10 75
CE-2090C 9 20 10 75
CE-2095C 9.5 25 10 75
CE-2100C 10 25 10 75
CE-2105C 10.5 25 12 75
CE-2110C 11 30 12 75
CE-2115C 11.5 30 12 75
CE-2120C 12 32 12 75

CE-2002AC 0.2 0.4 4 50
CE-2003AC 0.3 0.6 4 50
CE-2004AC 0.4 0.8 4 50
CE-2005AC 0.5 1 4 50
CE-2006AC 0.6 1.2 4 50
CE-2007AC 0.7 1.4 4 50
CE-2008AC 0.8 1.6 4 50
CE-2009AC 0.9 1.8 4 50
CE-2010AC 1 3 4 50
CE-2010C 1 3 6 50
CE-2011AC 1.1 3 4 50
CE-2012AC 1.2 3 4 50
CE-2013AC 1.3 3 4 50
CE-2014AC 1.4 3 4 50
CE-2015AC 1.5 4 4 50
CE-2015C 1.5 4 6 50
CE-2016AC 1.6 4 4 50
CE-2017AC 1.7 4 4 50
CE-2018AC 1.8 4 4 50
CE-2019AC 1.9 4 4 50
CE-2020AC 2 6 4 50
CE-2020C 2 6 6 50
CE-2021AC 2.1 6 4 50
CE-2022AC 2.2 6 4 50
CE-2023AC 2.3 6 4 50
CE-2024AC 2.4 6 4 50
CE-2025AC 2.5 8 4 50
CE-2025C 2.5 8 6 50
CE-2026AC 2.6 8 4 50

Unit : mm

Unit : mm

超硬２枚刃エンドミル

● ● ○

全長

刃長

径 シャンク
径

CE-2160C 16 40 16 100
CE-2200C 20 45 20 100

径 刃長 全長シャンク径 価格

径 刃長 全長シャンク径 価格

径 公差

Cutting
Data
6

4,920
3,650
3,650
2,920
3,280
3,280
3,280
3,280
1,460
2,100
3,280
3,280
3,280
3,280
1,460
2,100
3,280
3,280
3,280
3,280
1,460
2,100
3,280
3,280
3,280
3,280
1,460
2,100
3,280

3,280
3,280
3,280
1,460
1,460
2,100
1,460
2,100
1,460
2,100
2,100
2,100
2,100
2,100
4,190
4,190
4,190
4,190
6,650
6,650
6,650
6,650
9,020
9,020
9,020
9,020

21,350
31,930



Model No.

超硬４枚刃エンドミル

MG
1035°

HRC
50C1 90°

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Model No.

Solid Carbide End M
ill

12

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

CE-4010AC 1 3 4 50
CE-4010C 1 3 6 50
CE-4015AC 1.5 4 4 50
CE-4015C 1.5 4 6 50
CE-4020AC 2 6 4 50
CE-4020C 2 6 6 50
CE-4025AC 2.5 8 4 50
CE-4025C 2.5 8 6 50
CE-4030BC 3 8 3 50
CE-4030AC 3 8 4 50
CE-4030C 3 8 6 50
CE-4035AC 3.5 10 4 50
CE-4035C 3.5 10 6 50
CE-4040AC 4 11 4 50
CE-4040C 4 11 6 50
CE-4045C 4.5 13 6 50
CE-4050C 5 13 6 50
CE-4055C 5.5 13 6 50
CE-4060C 6 16 6 50
CE-4065C 6.5 16 8 60
CE-4070C 7 16 8 60
CE-4075C 7.5 19 8 60
CE-4080C 8 20 8 60
CE-4085C 8.5 20 10 75
CE-4090C 9 20 10 75
CE-4095C 9.5 20 10 75
CE-4100C 10 30 10 75
CE-4105C 10.5 30 12 75

● ● ○

Unit : mm

CE-4110C 11 30 12 75
CE-4115C 11.5 30 12 75
CE-4120C 12 32 12 75
CE-4160C 16 40 16 100
CE-4200C 20 45 20 100

Unit : mm

全長

刃長

径 シャンク
径

径 刃長 全長シャンク径 価格

径 刃長 全長シャンク径 価格

径 公差

Cutting
Data
7

1,460
2,100
1,460
2,100
1,460
2,100
1,460
2,100
1,460
1,460
2,100
1,460
2,100
1,460
2,100
2,100
2,100
2,100
2,100
4,190
4,190
4,190
4,190
6,650
6,650
6,650
6,650
9,020

9,020
9,020
9,020

21,240
31,930



MG
10

90°
45°

C1 HRC
50

Model No.

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

MG
10

90°
45°

C1 HRC
50

Model No.

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Solid Carbide End M
ill

Remark: 
* Uncoated Is Available For Non-Ferrous Material.

Remark: 
* Uncoated Is Available For Non-Ferrous Material.

13

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

超硬３枚刃強ネジレエンドミル

CEM-3010AC 1 3 4 50
CEM-3015AC 1.5 4 4 50
CEM-3020AC 2 6 4 50
CEM-3025AC 2.5 8 4 50
CEM-3030BC 3 8 3 50
CEM-3030AC 3 8 4 50
CEM-3035AC 3.5 10 4 50
CEM-3040AC 4 11 4 50
CEM-3010C 1 3 6 50
CEM-3015C 1.5 4 6 50
CEM-3020C 2 6 6 50
CEM-3025C 2.5 8 6 50
CEM-3030C 3 8 6 50
CEM-3035C 3.5 10 6 50
CEM-3040C 4 11 6 50
CEM-3045C 4.5 13 6 50
CEM-3050C 5 13 6 50
CEM-3055C 5.5 13 6 50
CEM-3060C 6 16 6 50
CEM-3065C 6.5 16 8 60
CEM-3070C 7 16 8 60
CEM-3075C 7.5 19 8 60
CEM-3080C 8 20 8 60
CEM-3085C 8.5 20 10 75
CEM-3090C 9 20 10 75
CEM-3095C 9.5 25 10 75
CEM-3100C 10 30 10 75
CEM-3105C 10.5 30 12 75

Unit : mm

全長

刃長

径 シャンク
径 シャンク

径

● ● ○

CEM-4010AC 1 3 4 50
CEM-4015AC 1.5 4 4 50
CEM-4020AC 2 6 4 50
CEM-4025AC 2.5 8 4 50
CEM-4030C 3 8 6 50
CEM-4040C 4 11 6 50
CEM-4050C 5 13 6 50
CEM-4060C 6 16 6 50
CEM-4080C 8 20 8 60
CEM-4100C 10 30 10 75
CEM-4120C 12 32 12 75
CEM-4160C 16 40 16 100
CEM-4200C 20 45 20 100

Unit : mm

超硬４枚刃強ネジレエンドミル

全長

刃長

径

● ● ○

CEM-3120C 12 32 12 75

CEM-3200C 20 45 20 100

径 刃長 全長シャンク径 価格 径 刃長 全長シャンク径 価格

径 公差 径 公差

Cutting
Data
8

Cutting
Data
7 

1,550
1,550
1,550
1,550
1,550
1,550
1,550
1,550
2,100
2,100
2,100
2,100
2,100
2,100
2,100
2,100
2,100
2,100
2,100
4,190
4,190
4,190
4,190
6,650
6,650
6,650
6,650
9,020
9,020
9,020
9,020

24,030
36,040

1,550
1,550
1,550
1,550
2,100
2,100
2,100
2,100
4,190
6,650
9,020

24,030
36,040

CEM-3110C 11 30 12 75
CEM-3115C 11.5 30 12 75

CEM-3160C 16 40 16 100



MG
10

90°
35°

C1 HRC
50

Model No.

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

*Note: For long series tools RPM & feed reduce 50%

MG
10

90°
35°

C1 HRC
50

Model No.

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

*Note: For long series tools RPM & feed reduce 50%

Solid Carbide End M
ill

14

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

CEL-4010AC 1 6 4 50
CEL-4015AC 1.5 9 4 50
CEL-4020AC 2 12 4 50
CEL-4030C 3 15 6 60
CEL-4040C 4 20 6 75
CEL-4050C 5 25 6 75
CEL-4060C 6 30 6 75
CEL-4080C 8 40 8 100
CEL-4100C 10 40 10 100
CEL-4120C 12 50 12 100
CEL-4160C 16 60 16 150
CEL-4200C 20 90 20 200

Unit : mm

超硬4枚刃ロングエンドミル

● ● ○

全長

刃長

径 シャンク
径

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

超硬２枚刃ロングエンドミル

CEL-2010AC 1 6 4 50
CEL-2015AC 1.5 9 4 50
CEL-2020AC 2 12 4 50
CEL-2030C 3 15 6 60
CEL-2040C 4 20 6 75
CEL-2050C 5 25 6 75
CEL-2060C 6 30 6 75
CEL-2080C 8 40 8 100
CEL-2100C 10 40 10 100
CEL-2120C 12 50 12 100
CEL-2160C 16 60 16 150
CEL-2200C 20 90 20 200

Unit : mm

全長

刃長

径
シャンク
径

● ● ○

径 刃長 全長シャンク径 価格 径 刃長 全長シャンク径 価格

径 公差 径 公差

Cutting
Data
10

Cutting
Data
9

2,370
2,370
2,370
2,920
3,460
3,460
3,460
6,740
8,000

12,560
33,440
63,300

2,370
2,370
2,370
2,920
3,460
3,460
3,460
3,740
8,000

12,560
33,440
63,300



MG
10

90°
35°

C1 HRC
50

Model No.

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

MG
10

90°
35°

C1 HRC
50

Model No.

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Solid Carbide End M
ill

15

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

超硬２枚刃ロングシャンクエンドミル

CEP-2030BC 3 8 3 75
CEP-2040AC 4 11 4 75
CEP-2060C 6 16 6 100
CEP-2080C 8 20 8 100
CEP-2080C-150 8 20 8 150
CEP-2100C 10 25 10 100
CEP-2100C-150 10 25 10 150
CEP-2120C 12 32 12 100
CEP-2120C-150 12 32 12 150

Unit : mm

● ● ○

CEP-4030BC 3 8 3 75
CEP-4040AC 4 11 4 75
CEP-4060C 6 16 6 100
CEP-4080C 8 20 8 100
CEP-4080C-150 8 20 8 150
CEP-4100C 10 30 10 100
CEP-4100C-150 10 30 10 150
CEP-4120C 12 32 12 100
CEP-4120C-150 12 32 12 150

Unit : mm

超硬４枚刃ロングシャンクエンドミル

全長

刃長

径 シャンク
径

● ● ○

全長

刃長

径 シャンク
径

径 刃長 全長シャンク径 価格 径 刃長 全長シャンク径 価格

径 公差 径 公差

Cutting
Data
11

Cutting
Data
12 

2,720
2,720
4,190
7,010

10,010
8,740

13,570
12,020
16,880

2,720
2,720
4,190
7,010

10,010
8,740

13,570
12,020
16,880



MG
1030°

C1 HRC
50

Model No. Model No.

MG
1030°

C1 HRC
50

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Solid Carbide End M
ill

16

R ± 0.01 R ± 0.01

超硬２枚刃ボールエンドミル

CEB-2003AC 0.3 (0.15R) 0.6 4 50
CEB-2004AC 0.4 (0.2R) 0.8 4 50
CEB-2005AC 0.5 (0.25R) 1.0 4 50
CEB-2006AC 0.6 (0.3R) 1.2 4 50
CEB-2007AC 0.7 (0.35R) 1.4 4 50
CEB-2008AC 0.8 (0.4R) 1.6 4 50
CEB-2009AC 0.9 (0.45R) 1.8 4 50
CEB-2010AC 1 (0.5R) 2 4 50
CEB-2010C 1 (0.5R) 2 6 50
CEB-2011AC 1.1 (0.55R) 2.2 4 50
CEB-2012AC 1.2 (0.6R) 2.4 4 50
CEB-2013AC 1.3 (0.65R) 2.6 4 50
CEB-2014AC 1.4 (0.7R) 2.8 4 50
CEB-2015AC 1.5 (0.75R) 3 4 50
CEB-2015C 1.5 (0.75R) 3 6 50
CEB-2016AC 1.6 (0.8R) 3.2 4 50
CEB-2017AC 1.7 (0.85R) 3.4 4 50
CEB-2018AC 1.8 (0.9R) 3.6 4 50
CEB-2019AC 1.9 (0.95R) 3.8 4 50
CEB-2020AC 2 (1R) 4 4 50
CEB-2020C 2 (1R) 4 6 50
CEB-2025AC 2.5 (1.25R) 5 4 50
CEB-2030BC 3 (1.5R) 6 3 50
CEB-2030AC 3 (1.5R) 6 4 50
CEB-2030C 3 (1.5R) 6 6 50
CEB-2035AC 3.5 (1.75R) 7 4 50
CEB-2035C 3.5 (1.75R) 7 6 50
CEB-2040AC 4 (2R) 8 4 50
CEB-2040C 4 (2R) 8 6 50
CEB-2050C 5 (2.5R) 10 6 50
CEB-2060C 6 (3R) 12 6 50
CEB-2070C 7 (3.5R) 14 8 60
CEB-2080C 8 (4R) 16 8 60
CEB-2090C 9 (4.5R) 18 10 75
CEB-2100C 10 (5R) 20 10 75
CEB-2110C 11 (5.5R) 22 12 75
CEB-2120C 12 (6R) 24 12 75
CEB-2160C 16 (8R) 32 16 100
CEB-2200C 20 (10R) 40 20 100

CEB-4020AC 2 (1R) 4 4 50
CEB-4030AC 3 (1.5R) 6 4 50
CEB-4030C 3 (1.5R) 6 6 50
CEB-4040AC 4 (2R) 8 4 50
CEB-4040C 4 (2R) 8 6 50
CEB-4050C 5 (2.5R) 10 6 50
CEB-4060C 6 (3R) 12 6 50
CEB-4070C 7 (3.5R) 14 8 60
CEB-4080C 8 (4R) 16 8 60
CEB-4090C 9 (4.5R) 18 10 75
CEB-4100C 10 (5R) 20 10 75
CEB-4110C 11 (5.5R) 22 12 75
CEB-4120C 12 (6R) 24 12 75
CEB-4160C 16 (8R) 32 16 100
CEB-4200C 20 (10R) 40 20 100

Unit : mm Unit : mm

超硬４枚刃ボールエンドミル

● ● ○● ● ○

全長

刃長

径
シャンク
径

全長

刃長

径 シャンク
径

径 全長シャンク
径刃長 価格 径 全長シャンク

径刃長 価格

径 公差 径 公差

Cutting
Data
13

Cutting
Data
14

5,650
5,460
4,010
4,010
4,010
4,010
4,010
1,910
2,730
4,010
4,010
4,010
4,010
1,910
2,730
4,010
4,010
4,010
4,010
1,910
2,730
1,910
1,910
1,910
2,730
2,730
2,730
1,910
2,730
2,730
2,730
4,830
4,830
7,380
7,380

10,010
10,010
25,030
38,050

1,910
2,730
1,910
2,730
2,730
2,730
2,730
4,830
4,830
7,380
7,380

10,010
10,010
25,030
38,050



MG
1030°

C1 HRC
50

Model No.

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

MG
1030°

C1 HRC
50

Model No.

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Solid Carbide End M
ill

17

R ± 0.01 R ± 0.01

超硬２枚刃ロングシャンクボールエンドミル

CEBP-2020C 2 (1R) 4 6 75
CEBP-2030C 3 (1.5R) 6 6 75
CEBP-2030BC 3 (1.5R) 6 3 75
CEBP-2040C 4 (2R) 8 6 75
CEBP-2040AC 4 (2R) 8 4 75
CEBP-2050C 5 (2.5R) 10 6 75
CEBP-2060C-75 6 (3R) 12 6 75
CEBP-2060C 6 (3R) 12 6 100
CEBP-2060C-150 6 (3R) 12 6 150
CEBP-2080C 8 (4R) 16 8 100
CEBP-2080C-150 8 (4R) 16 8 150
CEBP-2100C 10 (5R) 20 10 100
CEBP-2100C-150 10 (5R) 20 10 150
CEBP-2100C-200 10 (5R) 20 10 200
CEBP-2120C 12 (6R) 24 12 100
CEBP-2120C-150 12 (6R) 24 12 150
CEBP-2120C-200 12 (6R) 24 12 200
CEBP-2160C 16 (8R) 32 16 150
CEBP-2160C-200 16 (8R) 32 16 200
CEBP-2200C 20 (10R) 40 20 150

Unit : mm

● ● ○

CEBP-4030C 3 (1.5R) 6 6 75
CEBP-4040C 4 (2R) 8 6 75
CEBP-4050C 5 (2.5R) 10 6 75
CEBP-4060C 6 (3R) 12 6 75
CEBP-4080C 8 (4R) 16 8 100
CEBP-4100C 10 (5R) 20 10 100
CEBP-4120C 12 (6R) 24 12 100
CEBP-4160C 16 (8R) 32 16 150
CEBP-4200C 20 (10R) 40 20 150

Unit : mm

超硬４枚刃ロングシャンクボールエンドミル

● ● ○

全長

刃長

径 シャンク
径

全長

刃長    

径 シャンク
径

v

径 公差 径 公差

Cutting
Data
15

Cutting
Data
16 

径 全長シャンク
径刃長 価格 径 全長シャンク

径刃長 価格
3,550
3,550
3,100
3,550
3,100
3,550
3,550
4,100
7,160
7,280
9,670
9,830

12,960
15,860
12,560
16,280
21,660
32,900
42,030
73,180

3,550
3,550
3,550
3,550
7,280
9,830

12,560
32,900
73,180



MG
10

MG
1035° 35°

C1 C1HRC
50

HRC
50

Model No. Model No.

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

R R

Solid Carbide End M
ill

18

超硬２枚刃ラジアスエンドミル 超硬４枚刃ラジアスエンドミル

CER2010-02AC 1 0.2R 3 4 50
CER2015-02AC 1.5 0.2R 4 4 50
CER2020-02AC 2 0.2R 6 4 50
CER2020-05AC 2 0.5R 6 4 50
CER2025-02AC 2.5 0.2R 8 4 50
CER2030-02BC 3 0.2R 8 3 50
CER2030-05BC 3 0.5R 8 3 50
CER2030-10BC 3 1R 8 3 50
CER2040-02AC 4 0.2R 10 4 50
CER2040-05AC 4 0.5R 10 4 50
CER2040-10AC 4 1R 10 4 50
CER2040-15AC 4 1.5R 10 4 50
CER2050-02C 5 0.2R 13 6 50
CER2050-05C 5 0.5R 13 6 50
CER2050-10C 5 1R 13 6 50
CER2060-02C 6 0.2R 15 6 50
CER2060-05C 6 0.5R 15 6 50
CER2060-10C 6 1R 15 6 50
CER2060-15C 6 1.5R 15 6 50
CER2060-20C 6 2R 15 6 50
CER2080-05C 8 0.5R 20 8 60
CER2080-10C 8 1R 20 8 60
CER2080-15C 8 1.5R 20 8 60
CER2080-20C 8 2R 20 8 60
CER2080-30C 8 3R 20 8 60
CER2100-05C 10 0.5R 25 10 75
CER2100-10C 10 1R 25 10 75
CER2100-15C 10 1.5R 25 10 75
CER2100-20C 10 2R 25 10 75
CER2100-30C 10 3R 25 10 75
CER2120-05C 12 0.5R 30 12 75
CER2120-10C 12 1R 30 12 75
CER2120-15C 12 1.5R 30 12 75
CER2120-20C 12 2R 30 12 75
CER2120-30C 12 3R 30 12 75

CER4010-02AC 1 0.2R 3 4 50
CER4015-02AC 1.5 0.2R 4 4 50
CER4020-02AC 2 0.2R 6 4 50
CER4020-05AC 2 0.5R 6 4 50
CER4030-02BC 3 0.2R 8 3 50
CER4030-05BC 3 0.5R 8 3 50
CER4030-10BC 3 1R 8 3 50
CER4030-02AC 3 0.2R 8 4 50
CER4030-05AC 3 0.5R 8 4 50
CER4030-10AC 3 1R 8 4 50
CER4040-02AC 4 0.2R 10 4 50
CER4040-05AC 4 0.5R 10 4 50
CER4040-10AC 4 1R 10 4 50
CER4040-15AC 4 1.5R 10 4 50
CER4050-02C 5 0.2R 13 6 50
CER4050-05C 5 0.5R 13 6 50
CER4050-10C 5 1R 13 6 50
CER4060-02C 6 0.2R 15 6 50
CER4060-05C 6 0.5R 15 6 50
CER4060-10C 6 1R 15 6 50
CER4060-15C 6 1.5R 15 6 50
CER4060-20C 6 2R 15 6 50
CER4080-05C 8 0.5R 20 8 60
CER4080-10C 8 1R 20 8 60
CER4080-15C 8 1.5R 20 8 60
CER4080-20C 8 2R 20 8 60
CER4080-30C 8 3R 20 8 60
CER4100-05C 10 0.5R 25 10 75
CER4100-10C 10 1R 25 10 75
CER4100-15C 10 1.5R 25 10 75
CER4100-20C 10 2R 25 10 75
CER4100-30C 10 3R 25 10 75
CER4120-05C 12 0.5R 30 12 75
CER4120-10C 12 1R 30 12 75
CER4120-15C 12 1.5R 30 12 75
CER4120-20C 12 2R 30 12 75
CER4120-30C 12 3R 30 12 75

Unit : mm Unit : mm

● ● ○ ● ● ○

全長

刃長

径 シャンク
径

RR

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03
R ±0.01

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03
R ±0.01

全長v

刃長

径 シャンク
径

径 刃長 全長シャンク
径

コーナー
R 価格 径 刃長 全長シャンク

径
コーナー
R 価格

径 公差 径 公差

Cutting
Data
17

Cutting
Data
18

2,190
2,190
2,190
2,190
2,190
2,190
2,190
2,190
2,190
2,190
2,190
2,190
2,920
2,920
2,920
2,920
2,920
2,920
2,920
2,920
5,460
5,460
5,460
5,460
5,460
7,830
7,830
7,830
7,830
7,830

11,020
11,020
11,020
11,020
11,020

2,190
2,190
2,190
2,190
2,190
2,190
2,190
2,190
2,190
2,190
2,190
2,190
2,190
2,190
2,920
2,920
2,920
2,920
2,920
2,920
2,920
2,920
5,460
5,460
5,460
5,460
5,460
7,830
7,830
7,830
7,830
7,830

11,020
11,020
11,020
11,020
11,020



C1 C1HRC
50

HRC
50

Model No. Model No.

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

MG
10

MG
1035° 35°

R R

Solid Carbide End M
ill

19

超硬２枚刃ロングシャンクラジアスエンドミル 超硬4枚刃ロングシャンクラジアスエンドミル

CERP2030-03BC 3 0.3R 8 3 75
CERP2030-05BC 3 0.5R 8 3 75
CERP2030-10BC 3 1R 8 3 75
CERP2040-02AC 4 0.2R 10 4 75
CERP2040-05AC 4 0.5R 10 4 75
CERP2040-10AC 4 1R 10 4 75
CERP2040-15AC 4 1.5R 10 4 75
CERP2060-03C 6 0.3R 15 6 100
CERP2060-05C 6 0.5R 15 6 100
CERP2060-10C 6 1R 15 6 100
CERP2060-15C 6 1.5R 15 6 100
CERP2060-20C 6 2R 15 6 100
CERP2080-05C 8 0.5R 20 8 100
CERP2080-10C 8 1R 20 8 100
CERP2080-15C 8 1.5R 20 8 100
CERP2080-20C 8 2R 20 8 100
CERP2080-30C 8 3R 20 8 100
CERP2100-05TL 10 0.5R 25 10 100
CERP2100-10TL 10 1R 25 10 100
CERP2100-15TL 10 1.5R 25 10 100
CERP2100-20TL 10 2R 25 10 100
CERP2100-30TL 10 3R 25 10 100
CERP2120-05TL 12 0.5R 30 12 100
CERP2120-10TL 12 1R 30 12 100
CERP2120-15TL 12 1.5R 30 12 100
CERP2120-20TL 12 2R 30 12 100
CERP2120-30TL 12 3R 30 12 100

CERP4030-03BC 3 0.3R 8 3 75
CERP4030-05BC 3 0.5R 8 3 75
CERP4030-10BC 3 1R 8 3 75
CERP4040-02AC 4 0.2R 10 4 75
CERP4040-05AC 4 0.5R 10 4 75
CERP4040-10AC 4 1R 10 4 75
CERP4040-15AC 4 1.5R 10 4 75
CERP4060-02C-75 6 0.2R 15 6 75
CERP4060-05C-75 6 0.5R 15 6 75
CERP4060-10C-75 6 1R 15 6 75
CERP4060-15C-75 6 1.5R 15 6 75
CERP4060-02C 6 0.2R 15 6 100
CERP4060-05C 6 0.5R 15 6 100
CERP4060-10C 6 1R 15 6 100
CERP4060-15C 6 1.5R 15 6 100
CERP4060-20C 6 2R 15 6 100
CERP4080-05C 8 0.5R 20 8 100
CERP4080-10C 8 1R 20 8 100
CERP4080-15C 8 1.5R 20 8 100
CERP4080-20C 8 2R 20 8 100
CERP4080-30C 8 3R 20 8 100
CERP4100-05C 10 0.5R 25 10 100
CERP4100-10C 10 1R 25 10 100
CERP4100-15C 10 1.5R 25 10 100
CERP4100-20C 10 2R 25 10 100
CERP4100-30C 10 3R 25 10 100
CERP4120-05C 12 0.5R 30 12 100
CERP4120-10C 12 1R 30 12 100
CERP4120-15C 12 1.5R 30 12 100
CERP4120-20C 12 2R 30 12 100
CERP4120-30C 12 3R 30 12 100

Unit : mm Unit : mm

● ● ○ ● ● ○

RR

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03
R ±0.01

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03
R ±0.01

全長

刃長

径
シャンク
径

全長

刃長

径 シャンク
径

径 刃長 全長シャンク
径

コーナー
R 価格 径 刃長 全長シャンク

径
コーナー
R 価格

径 公差 径 公差

Cutting
Data
17

Cutting
Data
18

3,120
3,120
3,120
3,120
3,120
3,120
3,120
4,110
4,110
4,110
4,110
4,110
7,300
7,300
7,300
7,300
7,300
9,850
9,850
9,850
9,850
9,850

12,580
12,580
12,580
12,580
12,580

3,120
3,120
3,120
3,120
3,120
3,120
3,120
3,750
3,750
3,750
3,750
4,110
4,110
4,110
4,110
4,110
7,300
7,300
7,300
7,300
7,300
9,850
9,850
9,850
9,850
9,850

12,580
12,580
12,580
12,580
12,580



MG
1035°

C1 HRC
50

Model No.

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

90°

Model No.

Solid Carbide End M
ill

20

超硬２枚刃ロングネックエンドミル

CED2003-1AC 0.3 0.6 1 4 50
CED2003-2AC 0.3 0.6 2 4 50
CED2003-3AC 0.3 0.6 3 4 50
CED2004-2AC 0.4 0.7 2 4 50
CED2004-4AC 0.4 0.7 4 4 50
CED2004-6AC 0.4 0.7 6 4 50
CED2005-2AC 0.5 0.75 2 4 50
CED2005-4AC 0.5 0.75 4 4 50
CED2005-6AC 0.5 0.75 6 4 50
CED2006-2AC 0.6 0.9 2 4 50
CED2006-4AC 0.6 0.9 4 4 50
CED2006-6AC 0.6 0.9 6 4 50
CED2007-4AC 0.7 1.1 4 4 50
CED2007-6AC 0.7 1.1 6 4 50
CED2008-4AC 0.8 1.2 4 4 50
CED2008-6AC 0.8 1.2 6 4 50
CED2008-8AC 0.8 1.2 8 4 50
CED2009-6AC 0.9 1.4 6 4 50
CED2009-8AC 0.9 1.4 8 4 50
CED2009-10AC 0.9 1.4 10 4 50
CED2010-6AC 1.0 1.5 6 4 50
CED2010-8AC 1.0 1.5 8 4 50
CED2010-10AC 1.0 1.5 10 4 50
CED2010-12AC 1.0 1.5 12 4 50
CED2012-6AC 1.2 1.8 6 4 50
CED2012-8AC 1.2 1.8 8 4 50
CED2012-10AC 1.2 1.8 10 4 50
CED2012-12AC 1.2 1.8 12 4 50
CED2014-6AC 1.4 2.1 6 4 50
CED2014-10AC 1.4 2.1 10 4 50
CED2014-16ATL 1.4 2.1 16 4 50
CED2015-6AC 1.5 2.3 6 4 50
CED2015-8AC 1.5 2.3 8 4 50
CED2015-10AC 1.5 2.3 10 4 50
CED2015-12AC 1.5 2.3 12 4 50
CED2015-14AC 1.5 2.3 14 4 50

Unit : mm

● ● ○

径

全長
有効長

シャンク
径

CED2015-16AC 1.5 2.3 16 4 50
CED2015-18AC 1.5 2.3 18 4 50
CED2015-20AC 1.5 2.3 20 4 50
CED2016-6AC 1.6 2.4 6 4 50
CED2016-8AC 1.6 2.4 8 4 50
CED2016-10AC 1.6 2.4 10 4 50
CED2016-12AC 1.6 2.4 12 4 50
CED2016-14AC 1.6 2.4 14 4 50
CED2016-16AC 1.6 2.4 16 4 50
CED2016-18AC 1.6 2.4 18 4 50
CED2018-8AC 1.8 2.7 8 4 50
CED2018-14AC 1.8 2.7 14 4 50
CED2018-20AC 1.8 2.7 20 4 50
CED2020-6AC 2.0 3 6 4 50
CED2020-8AC 2.0 3 8 4 50
CED2020-10AC 2.0 3 10 4 50
CED2020-12AC 2.0 3 12 4 50
CED2020-14AC 2.0 3 14 4 50
CED2020-16AC 2.0 3 16 4 50
CED2020-18AC 2.0 3 18 4 50
CED2020-20AC 2.0 3 20 4 50
CED2025-8AC 2.5 4 8 4 50
CED2025-10AC 2.5 4 10 4 50
CED2025-12AC 2.5 4 12 4 50
CED2025-16AC 2.5 4 16 4 50
CED2025-20AC 2.5 4 20 4 50
CED2030-8C 3.0 4.5 8 6 50
CED2030-10C 3.0 4.5 10 6 50
CED2030-12C 3.0 4.5 12 6 50
CED2030-16C 3.0 4.5 16 6 60
CED2030-20C 3.0 4.5 20 6 60
CED2030-25C 3.0 4.5 25 6 75

Unit : mm

ND

LC

径 刃長 全長シャンク
径 価格有効長

径 刃長 全長シャンク
径 価格有効長Cutting

Data
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7,050
7,050
7,050
7,050
7,050
7,050
3,980
3,980
3,980
3,980
3,980
3,980
3,980
3,980
3,980
3,980
3,980
3,980
3,980
3,980
3,090
3,090
3,090
3,090
3,980
3,980
3,980
3,980
3,980
3,980
3,980
3,090
3,090
3,090
3,090
3,090

3,090
3,090
3,090
3,730
3,730
6,600
3,730
3,730
3,730
3,730
3,730
3,730
3,730
2,890
3,730
3,730
3,730
3,730
3,730
3,730
2,890
2,890
2,890
2,890
2,890
2,890
4,010
4,010
4,010
4,010
4,010
4,940



MG
1030°

C1 HRC
50

Model No.

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Model No.

Solid Carbide End M
ill

21

超硬２枚刃ロングネックボールエンドミル

CEDB2005-2AC 0.5(0.25R) 0.75 2 4 50
CEDB2005-4AC 0.5(0.25R) 0.75 4 4 50
CEDB2005-6AC 0.5(0.25R) 0.75 6 4 50
CEDB2006-4AC 0.6(0.3R) 0.9 4 4 50
CEDB2006-6AC 0.6(0.3R) 0.9 6 4 50
CEDB2008-4AC 0.8(0.4R) 1.2 4 4 50
CEDB2008-6AC 0.8(0.4R) 1.2 6 4 50
CEDB2008-8AC 0.8(0.4R) 1.2 8 4 50
CEDB2010-6AC 1.0(0.5R) 1.5 6 4 50
CEDB2010-8AC 1.0(0.5R) 1.5 8 4 50
CEDB2010-10AC 1.0(0.5R) 1.5 10 4 50
CEDB2010-12AC 1.0(0.5R) 1.5 12 4 50
CEDB2012-8AC 1.2(0.6R) 1.8 8 4 50
CEDB2012-12AC 1.2(0.6R) 1.8 12 4 50
CEDB2014-6AC 1.4(0.7R) 2.1 6 4 50
CEDB2014-10AC 1.4(0.7R) 2.1 10 4 50
CEDB2014-16AC 1.4(0.7R) 2.1 16 4 50
CEDB2015-8AC 1.5(0.75R) 2.3 8 4 50
CEDB2015-12AC 1.5(0.75R) 2.3 12 4 50
CEDB2015-16AC 1.5(0.75R) 2.3 16 4 50
CEDB2015-20AC 1.5(0.75R) 2.3 20 4 50
CEDB2016-8AC 1.6(0.8R) 2.4 8 4 50
CEDB2016-12AC 1.6(0.8R) 2.4 12 4 50
CEDB2016-16AC 1.6(0.8R) 2.4 16 4 50
CEDB2016-20AC 1.6(0.8R) 2.4 20 4 50
CEDB2018-8AC 1.8(0.9R) 2.7 8 4 50
CEDB2018-14AC 1.8(0.9R) 2.7 14 4 50
CEDB2018-20AC 1.8(0.9R) 2.7 20 4 50
CEDB2020-4AC 2.0(1R) 3 4 4 50

Unit : mm

● ● ○

CEDB2020-6AC 2.0(1R) 3 6 4 50
CEDB2020-8AC 2.0(1R) 3 8 4 50
CEDB2020-10AC 2.0(1R) 3 10 4 50
CEDB2020-12AC 2.0(1R) 3 12 4 50
CEDB2020-16AC 2.0(1R) 3 16 4 50
CEDB2020-20AC 2.0(1R) 3 20 4 50
CEDB2030-10C 3.0(1.5R) 4.5 10 6 50
CEDB2030-16C 3.0(1.5R) 4.5 16 6 60
CEDB2030-20C 3.0(1.5R) 4.5 20 6 60
CEDB2030-25C 3.0(1.5R) 4.5 25 6 75

Unit : mm

径

全長
有効長

ND

LC

シャンク
径

R ±0.01

有効長径 全長シャンク
径 価格刃長

有効長径 全長シャンク
径 価格刃長Cutting

Data
20

径 公差

4,390
4,390
4,390
4,390
4,390
4,390
4,390
4,390
3,600
3,600
3,600
3,600
4,390
4,390
4,390
4,390
4,390
3,600
3,600
3,600
3,600
4,390
4,390
4,390
4,390
4,390
4,390
4,390
3,600

3,600
3,600
3,600
3,600
3,600
3,600
4,980
4,980
4,980
4,980



MG
1030°

C1 HRC
50

Model No.

MG
1030°

C1 HRC
50

Model No.

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Solid Carbide End M
ill

22

Ø < 6 0 ~ -0.105
8 < Ø < 10 0 ~ -0.130
12 < Ø < 16 0 ~ -0.160
Ø < 20 0 ~ -0.195

Ø < 6 0 ~ -0.105
8 < Ø < 10 0 ~ -0.130
12 < Ø < 16 0 ~ -0.160
Ø < 20 0 ~ -0.195

超硬３枚刃ラフィングエンドミル

CEO-3060C 6 16 6 50
CEO-3080C 8 19 8 60
CEO-3100C 10 25 10 75
CEO-3120C 12 30 12 75
CEO-3160C 16 35 16 100
CEO-3200C 20 45 20 100

Unit : mm

CEO-4060C 6 16 6 50
CEO-4080C 8 19 8 60
CEO-4100C 10 25 10 75
CEO-4120C 12 30 12 75
CEO-4160C 16 35 16 100
CEO-4200C 20 45 20 100

Unit : mm

超硬４枚刃ラフィングエンドミル

● ● ○● ● ○

全長

刃長

シャンク
径

径

全長

刃長

径 シャンク
径

径 刃長 全長シャンク径 価格 径 刃長 全長シャンク径 価格

径 公差 径 公差

Cutting
Data
21

Cutting
Data
21

6,360
8,270

10,920
13,650
32,480
36,870

6,360
8,270

10,920
13,650
32,480
36,870



MG
1035°

C1 HRC
50

Model No.

Model No.

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Solid Carbide End M
ill

Unit : mm

23

超硬２枚刃テーパー刃エンドミル

CT2010-005AC 1.0 4 0.5° 1.07 4 50
CT2010-010AC 1.0 4 1° 1.14 4 50
CT2010-015AC 1.0 4 1.5° 1.21 4 50
CT2010-020AC 1.0 4 2° 1.28 4 50
CT2010-025AC 1.0 4 2.5° 1.35 4 50
CT2010-030AC 1.0 4 3° 1.42 4 50
CT2010-050AC 1.0 4 5° 1.70 4 50
CT2010-070AC 1.0 4 7° 1.98 4 50
CT2010-100AC 1.0 4 10° 2.41 4 50
CT2015-005AC 1.5 5 0.5° 1.59 4 50
CT2015-010AC 1.5 5 1° 1.67 4 50
CT2015-015AC 1.5 5 1.5° 1.76 4 50
CT2015-020AC 1.5 5 2° 1.85 4 50
CT2015-025AC 1.5 5 2.5° 1.93 4 50
CT2015-030AC 1.5 5 3° 2.02 4 50
CT2015-050AC 1.5 5 5° 2.37 4 50
CT2015-070AC 1.5 5 7° 2.73 4 50
CT2015-100AC 1.5 5 10° 3.26 4 50
CT2020-005AC 2.0 6 0.5° 2.10 4 50
CT2020-010AC 2.0 6 1° 2.21 4 50
CT2020-015AC 2.0 6 1.5° 2.31 4 50
CT2020-020AC 2.0 6 2° 2.41 4 50
CT2020-025AC 2.0 6 2.5° 2.52 4 50
CT2020-030AC 2.0 6 3° 2.62 4 50
CT2020-050AC 2.0 6 5° 3.05 4 50
CT2020-070AC 2.0 6 7° 3.47 4 50
CT2020-100AC 2.0 6 10° 4.11 4 50
CT2025-005AC 2.5 8 0.5° 2.64 4 50
CT2025-010AC 2.5 8 1° 2.78 4 50
CT2025-015AC 2.5 8 1.5° 2.91 4 50
CT2025-020AC 2.5 8 2° 3.05 4 50
CT2025-025AC 2.5 8 2.5° 3.20 4 50
CT2025-030AC 2.5 8 3° 3.33 4 50
CT2025-050AC 2.5 8 5° 3.90 4 50
CT2025-070C 2.5 8 7° 4.46 6 50
CT2025-100C 2.5 8 10° 5.32 6 50

CT2030-005C 3.0 10 0.5° 3.17 6 50
CT2030-010C 3.0 10 1° 3.35 6 50
CT2030-015C 3.0 10 1.5° 3.52 6 50
CT2030-020C 3.0 10 2° 3.69 6 50
CT2030-025C 3.0 10 2.5° 3.87 6 50
CT2030-030C 3.0 10 3° 4.05 6 50
CT2030-050C 3.0 10 5° 4.75 6 50
CT2030-070C 3.0 10 7° 5.46 6 50
CT2030-100C 3.0 10 10° 6.53 6 50
CT2040-005C 4 15 0.5° 4.26 6 50
CT2040-010C 4 15 1° 4.52 6 50
CT2040-015C 4 15 1.5° 4.79 6 50
CT2040-020C 4 15 2° 5.04 6 50
CT2040-025C 4 15 2.5° 5.31 6 50
CT2040-030C 4 15 3° 5.57 6 50
CT2040-050C 4 15 5° 6.62 8 60
CT2040-070C 4 15 7° 7.68 8 60
CT2050-005C 5 20 0.5° 5.34 6 60
CT2050-010C 5 20 1° 5.70 6 60
CT2050-015C 5 20 1.5° 6.04 6 60
CT2050-020C 5 20 2° 6.39 8 60
CT2050-025C 5 20 2.5° 6.74 8 60
CT2050-030C 5 20 3° 7.10 8 60
CT2050-050C 5 20 5° 8.50 10 75
CT2050-070C 5 20 7° 9.91 10 75
CT2060-005C 6 20 0.5° 6.35 8 60
CT2060-010C 6 20 1° 6.70 8 60
CT2060-015C 6 20 1.5° 7.05 8 60
CT2060-020C 6 20 2° 7.40 8 60
CT2060-025C 6 20 2.5° 7.75 8 60
CT2060-030C 6 20 3° 8.10 8 60
CT2060-050C 6 20 5° 9.50 10 75
CT2060-070C 6 20 7° 10.91 12 75
CT2080-005C 8 25 0.5° 8.44 10 75
CT2080-010C 8 25 1° 8.87 10 75
CT2080-015C 8 25 1.5° 9.31 10 75
CT2080-020C 8 25 2° 9.74 10 75
CT2080-025C 8 25 2.5° 10.18 12 75
CT2080-030C 8 25 3° 10.62 12 75
CT2080-050C 8 25 5° 12.37 12 100
CT2100-005C 10 35 0.5° 10.61 12 100
CT2100-010C 10 35 1° 11.22 12 100
CT2100-015C 10 35 1.5° 11.83 12 100
CT2100-020C 10 35 2° 12.44 12 100
CT2100-025C 10 35 2.5° 13.06 16 100
CT2100-030C 10 35 3° 13.67 16 100
CT2100-050C 10 35 5° 16.12 16 100

Unit : mm

● ● ○

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

径
AG

全長

刃長

シャンク
径

径 公差

リーディング
角

フルート
長

前部
径 価格後部

径 刃長 全長

リーディング
角

フルート
長

前部
径 価格後部

径 刃長 全長Cutting
Data
22

4,620
4,620
4,620
4,620
4,620
4,620
6,250
6,250
6,250
4,620
4,620
4,620
4,620
4,620
4,620
6,250
6,250
6,250
4,620
4,620
4,620
4,620
4,620
4,620
6,250
6,250
6,250
4,620
4,620
4,620
4,620
4,620
4,620
6,250
6,250
6,250

5,800
5,800
5,800
5,800
5,800
5,800
6,250
8,600
8,600
5,800
5,800
5,800
5,800
5,800
5,800
9,470

10,640
6,480
6,480
7,430
7,430
7,430
7,890

13,860
15,030
8,300
8,300
8,300
8,300
8,300

12,560
15,570
19,550
15,570
15,570
15,570
15,570
21,430
21,820
26,020
21,990
21,990
21,990
28,320
30,800
32,990
41,310



MG
1035°

C1 HRC
50

Model No.

Model No.

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Solid Carbide End M
ill

*Note: For long series tools RPM & feed reduce 50%

24

超硬２枚刃テーパーロングエンドミル

CTL2010-005AC
CTL2010-010AC
CTL2010-015AC
CTL2010-020AC
CTL2010-025AC
CTL2010-030AC
CTL2010-050AC
CTL2010-070AC
CTL2015-005AC
CTL2015-010AC
CTL2015-015AC
CTL2015-020AC
CTL2015-025AC
CTL2015-030AC
CTL2015-050AC
CTL2015-070AC
CTL2020-005AC
CTL2020-010AC
CTL2020-015AC
CTL2020-020AC
CTL2020-025AC
CTL2020-030AC
CTL2020-050C
CTL2020-070C
CTL2025-005AC
CTL2025-010AC
CTL2025-015AC
CTL2025-020AC
CTL2025-025AC
CTL2025-030C
CTL2025-050C
CTL2030-005C

1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
3.0

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
13
13
13
13
13
13
13
13
15
15
15
15
15
15
15
20

0.5°
1°

1.5°
2°

2.5°
3°
5°
7°

0.5°
1°

1.5°
2°

2.5°
3°
5°
7°

0.5°
1°

1.5°
2°

2.5°
3°
5°
7°

0.5°
1°

1.5°
2°

2.5°
3°

0.5°
1°

1.17
1.35
1.52
1.70
1.87
2.05
2.74
3.44
1.67
1.85
2.02
2.2
2.37
2.55
3.24
3.94
2.22
2.45
2.68
2.90
3.13
3.36
4.27
5.17
2.76
3.03
3.29
3.56
3.81
4.07
5.13
3.35

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
4
4
4
4
4
6
6
6

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60

CTL2030-010C
CTL2030-015C
CTL2030-020C
CTL2030-025C
CTL2030-030C
CTL2030-050C
CTL2040-005C
CTL2040-010C
CTL2040-015C
CTL2040-020C
CTL2040-025C
CTL2040-030C
CTL2040-050C
CTL2050-005C
CTL2050-010C
CTL2050-015C
CTL2050-020C
CTL2050-025C
CTL2050-030C
CTL2050-050C
CTL2060-005C
CTL2060-010C
CTL2060-015C
CTL2060-020C
CTL2060-025C
CTL2060-030C
CTL2060-050C

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
6

20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
35
35
35
35
35
35
35

1.5°
2°
2°

2.5° 
3°
5°

0.5°
1°

1.5°
2°

2.5°
3°
5°

0.5°
1°

1.5°
2°

2.5°
3°
5°

0.5°
1°

1.5°
2°

2.5°
3°
5°

3.70
4.05
4.39
4.65
5.1
6.5

4.44
4.88
5.13
5.75
6.19
6.62
8.38
5.52
6.05
6.57
7.09
7.62
8.14
10.25
6.61
7.22
7.83
8.44
9.05
9.67
12.12

6
6
6
6
6
8
6
6
6
6
8
8
10
8
8
8
8
8
10
12
8
8
8
10
10
10
12

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
100
100
100

Unit : mm

Unit : mm

● ● ○

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

AG

径

全長

刃長

シャンク
径

リーディング
角

フルート
長

前部
径 価格後部

径 刃長 全長

リーディング
角

フルート
長

前部
径 価格後部

径 刃長 全長

径 公差

Cutting
Data
23

10,130
10,130
10,130
10,130
10,130
10,130
13,120
13,120
9,110
9,110
9,110
9,110
9,110
9,110

13,120
13,120
9,110
9,110
9,110
9,110
9,110
9,110

13,120
13,120
10,130
10,130
10,130
10,130
10,130
10,130
13,120
11,180

11,180
11,180
11,180
11,180
11,180
15,200
13,270
13,270
13,270
13,270
13,270
16,370
18,450
13,610
13,610
16,370
16,370
16,370
16,370
21,940
17,940
17,940
17,940
21,940
24,370
25,620
34,790



Model No.

C1 HRC
50

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

MG
10

MG
1035° 30°

Model No.

Solid Carbide End M
ill

25

CTNB2010-010C
CTNB2015-010C
CTNB2020-010C
CTNB2020-050C
CTNB2030-010C
CTNB2030-050C
CTNB2040-010C
CTNB2040-050C
CTNB2060-050C
CTNB2060-030C
CTNB2080-050C
CTNB2080-030C

1 (0.5R)
1.5 (0.75R)

2 (1R)
2 (1R)

3 (1.5R)
3 (1.5R)
4 (2R)
4 (2R)
6 (3R)
6 (3R)
8 (4R)
8 (4R)

2
3
4
12
6
8
8
10
12
16
16
20

1°
1°
1°
5°
1°
5°
1°
5°
5°
3°
5°
3°

6
6
6
8
6
8
6
8
10
12
12
12

75
75
75
100
75
100
75
100
100
150
100
150

超硬２枚刃テーパーネックボールエンドミル 超硬１枚刃エンドミル ノーコート
(Aluminum, Plastic, Wood)

Unit : mm Unit : mm

● ● ○ ● ●

R ±0.01 Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

径

全長

AG

刃長

シャンク
径

径

全長

シャンク
径

刃長

CE-10100B
CE-10150B
CE-10200
CE-10201
CE-10202B
CE-10250B
CE-10251B
CE-10300B
CE-10301B
CE-10302
CE-10310
CE-10400A
CE-10401A
CE-10402A
CE-10403
CE-10470
CE-10500C
CE-10501C
CE-10600
CE-10601
CE-10602
CE-10604
CE-10630
CE-10800
CE-10801
CE-11000
CE-11200

1
1.5
2
2
2

2.5
2.5
3
3
3

3.17
4
4
4
4

4.765
5
5
6
6
6
6

6.35
8
8

10
12

4
6
8
8
8
8
8

10
10
10

12.7
12
20
30
12

15.9
16
30
16
25
30
38

15.8
22
38
30
30

3
3
2
2
3
3
3
3
3
6

6.35
4
4
4
6

6.35
5
5
6
6
6
6

6.35
8
8
10
12

50
50
50
60
50
50
60
50
60
80
60
60
70
80
60
70
70
80
60
75
75

100
70
75

100
80

100

径 公差 径 公差

Cutting
Data
24

リーディング
角径 全長シャンク

径 価格刃長 径 全長シャンク
径刃長 価格

8,520
8,520
8,520

14,290
8,520

14,290
8,520

14,290
16,690
23,780
20,210
23,780

8,120
8,120
8,120
8,120
8,120
8,120
8,960
8,120
8,960

10,030
15,440
8,120
8,960
8,770

10,030
15,440
10,030
10,850
10,030
10,850
11,690
12,530
15,440
15,440
16,280
20,290
23,880



Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

MG
10

MG
1055°55°

Model No.Model No.

*Diamond Like Coating (DLC) is offered in optional by inquiry.

*Diamond Like Coating (DLC) is offered in optional by inquiry.

Solid Carbide End M
ill

90° 90°

*Note: For long series tools RPM & feed reduce 50%

26

超硬３枚刃エンドミル ノンコート 超硬３枚刃ロングエンドミル ノンコート

Unit : mm Unit : mm

● ● ● ●

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

ACEL-3030
ACEL-3040
ACEL-3050
ACEL-3060
ACEL-3080
ACEL-3100
ACEL-3120
ACEL-3160
ACEL-3200

3
4
5
6
8
10
12
16
20

12
16
20
25
32
45
45
65
75

6
6
6
6
8
10
12
16
20

60
60
60
75
75
100
100
150
150

全長

刃長

径

シャンク
径

ACE-3010A
ACE-3015A
ACE-3020A
ACE-3030B
ACE-3030A
ACE-3030
ACE-3040A
ACE-3040
ACE-3050
ACE-3060
ACE-3080
ACE-3100
ACE-3120
ACE-3160
ACE-3200

1
1.5
2
3
3
3
4
4
5
6
8
10
12
16
20

3
4
6
9
9
9
12
12
15
18
20
30
32
45
45

4
4
4
3
4
6
4
6
6
6
8
10
12
16
20

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
75
100
100

全長

刃長

径 シャンク
径

径 刃長 全長シャンク径 価格 径 刃長 全長シャンク径 価格

径 公差径 公差

Cutting
Data
25

Cutting
Data
26

2,430
2,430
2,430
2,910
2,910
2,910
2,910
2,910
2,910
2,910
5,670
8,500

11,200
25,950
37,840

3,350
3,350
3,350
4,160
6,180

10,230
13,730
35,360
55,210



Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

MG
1020°

Model No.

*Diamond Like Coating (DLC) is offered in optional by inquiry.

Solid Carbide End M
ill

Good Design & 

Quality

27

超硬２枚刃ボールエンドミル ノンコート

Unit : mm

● ●

R ±0.01

ACEB-2010A
ACEB-2015A
ACEB-2020A
ACEB-2025A
ACEB-2030A
ACEB-2040A
ACEB-2050
ACEB-2060
ACEB-2080
ACEB-2100
ACEB-2120

1 (0.5R)
1.5 (0.75R)

2 (1R)
2.5 (1.25R)

3 (1.5R)
4 (2R)

5 (2.5R)
6 (3R)
8 (4R)
10 (5R)
12 (6R)

2
3
4
5
6
8
10
12
16
20
24

4
4
4
4
4
4
6
6
8
10
12

50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
75

全長

刃長

径
シャンク
径

Good Design & 

Quality

径 公差

径 全長シャンク
径刃長 価格

Cutting
Data
27

4,010
4,010
4,010
4,010
4,010
4,010
4,950
4,950
7,990

11,280
15,970



HRC
60

HRC
60

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Super
MG

Super
MG35° 35°

Model No.Model No.

C2 C290° 90°

Super M
icro Grain Carbide End M

ill

28

高硬度 超硬２枚刃エンドミル 高硬度 超硬4枚刃エンドミル

Unit : mm Unit : mm

● ● ● ● ○ ○ ● ● ● ● ○ ○

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

HCE-4010AC
HCE-4010C
HCE-4015AC
HCE-4015C
HCE-4020AC
HCE-4020C
HCE-4025AC
HCE-4025C
HCE-4030AC
HCE-4030C
HCE-4035AC
HCE-4040AC
HCE-4040C
HCE-4045C
HCE-4050C
HCE-4055C
HCE-4060C
HCE-4065C
HCE-4070C
HCE-4080C
HCE-4085C
HCE-4090C
HCE-4095C
HCE-4100C
HCE-4110C
HCE-4120C
HCE-4160C
HCE-4200C
HCE-4250C

1
1

1.5
1.5
2
2

2.5
2.5
3
3

3.5
4
4

4.5
5

5.5
6

6.5
7
8

8.5
9

9.5
10
11
12
16
20
25

3
3
4
4
6
6
8
8
8
8
8
11
11
13
13
13
16
16
17
21
26
26
26
30
30
32 
46
46
50

4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
4
6
6
6
6
6
8
8
8
10
10
10
10
12
12
16
20
25

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
75
75
75
75
75
75

100
100
100

HCE-2002AC
HCE-2003AC
HCE-2004AC
HCE-2005AC
HCE-2006AC
HCE-2007AC
HCE-2008AC
HCE-2009AC
HCE-2010AC
HCE-2010C
HCE-2015AC
HCE-2015C
HCE-2020AC
HCE-2020C
HCE-2025AC
HCE-2025C
HCE-2030BC
HCE-2030AC
HCE-2035C
HCE-2040AC
HCE-2040C
HCE-2045C
HCE-2050C
HCE-2055C
HCE-2060C
HCE-2070C
HCE-2080C
HCE-2090C
HCE-2100C
HCE-2110C
HCE-2120C

0.2
0.3
0.4
0.5
0.6
0.7
0.8
0.9
1
1

1.5
1.5
2
2

2.5
2.5
3
3

3.5
4
4

4.5
5

5.5
6
7
8
9
10
11
12

0.4
0.6
0.7
0.8
0.9
1.4
1.6
1.8
3
3
4
4
6
6
8
8
8
8
10
11
11
13
13
13
16
16
21
25
26
28
30

4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
4
6
4
6
4
6
3
4
6
4
6
6
6
6
6
8
8
10
10
12
12

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
75
75
75
75

全長

刃長

径 シャンク
径

全長

刃長

径

シャンク
径

DIA TOLERANCE DIA TOLERANCE

Cutting
Data
29

Cutting
Data
28

径 刃長 全長シャンク径 価格 径 刃長 全長シャンク径 価格
6,560
4,670
4,670
4,670
4,260
4,260
4,260
4,260
2,400
4,060
2,400
4,060
2,400
4,060
2,400
4,060
2,400
2,400
4,060
2,400
4,060
4,060
4,060
4,060
4,060
5,850
5,850

12,560
12,560
33,170
51,660

2,730
4,620
2,730
4,620
2,730
4,620
2,730
4,620
2,730
4,620
2,730
2,730
4,620
4,620
4,620
4,620
4,620
6,680
6,680
6,680

11,300
11,300
11,300
11,300
14,350
14,350
41,340
59,020
90,130



HRC
60

HRC
60

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Super
MG

Super
MG35°35°

Cutting
Data
30

Cutting
Data
31

Model No.Model No.

C2 C290° 90°

*Note: For long series tools RPM & feed reduce 50% *Note: For long series tools RPM & feed reduce 50%

Super M
icro Grain Carbide End M

ill

29

高硬度 超硬2枚刃ロングエンドミル 高硬度 超硬4枚刃ロングエンドミル

Unit : mm Unit : mm

● ● ● ● ○ ○ ● ● ● ● ○ ○

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

HCEL-4010AC
HCEL-4015AC
HCEL-4020AC
HCEL-4025AC
HCEL-4030C
HCEL-4035C
HCEL-4040C
HCEL-4045C
HCEL-4050C
HCEL-4060C
HCEL-4080C
HCEL-4100C
HCEL-4120C

1
1.5
2
2.5
3
3.5
4
4.5
5
6
8
10
12

5
6
9
10
12
14
16
18
25
25
35
40
45

4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
8
10
12

50
50
50
50
50
50
60
60
75
75
100
100
100

HCEL-2010AC
HCEL-2015AC
HCEL-2020C
HCEL-2025C
HCEL-2030C
HCEL-2035C
HCEL-2040C
HCEL-2045C
HCEL-2050C
HCEL-2055C
HCEL-2060C
HCEL-2070C
HCEL-2080C-75
HCEL-2080C
HCEL-2100C
HCEL-2110C
HCEL-2120C

1
1.5
2
2.5
3
3.5
4
4.5
5
5.5
6
7
8
8
10
11
12

5
6
8
10
12
14
16
16
20
20
25
26
26
36
40
40
46

4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
10
12
12

50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
75
75
75
100
100
100
100

全長

刃長

径
シャンク
径

全長

刃長

径 シャンク
径

径 刃長 全長シャンク径 価格径 刃長 全長シャンク径 価格

DIA TOLERANCE DIA TOLERANCE

2,880
2,880
3,980
3,980
4,270
4,270
4,270
4,270
4,270
4,270
5,070
8,580
8,580

10,690
15,010
20,380
20,380

2,880
2,880
2,880
2,880
3,980
3,980
4,270
4,270
5,070
5,070

10,690
15,010
20,380



HRC
60

HRC
60

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

DIA TOLERANCE DIA TOLERANCE

Super
MG

Super
MG45° 45°

Cutting
Data
32

Cutting
Data
33

Model No.Model No.

C2 C290° 90°

Super M
icro Grain Carbide End M

ill

径 刃長 全長シャンク径 価格 径 刃長 全長シャンク径 価格

30

高硬度 超硬6枚刃,8枚刃エンドミル 高硬度 超硬6枚刃,8枚刃ロングエンドミル

Unit : mm Unit : mm

● ● ● ● ○ ○ ● ● ● ● ○ ○

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

HCEML-6060C
HCEML-6080C
HCEML-6100C
HCEML-6120C
HCEML-6160C
HCEML-8200C
HCEML-8250C

6
8
10
12
16
20
25

25
30
40
45
65
75
80

6
8
10
12
16
20
25

75
75
100
100
150
150
150

HCEM-6060C
HCEM-6080C
HCEM-6100C
HCEM-6120C
HCEM-6160C
HCEM-8200C
HCEM-8250C

6
8
10
12
16
20
25

15
20
30
32
40
45
45

6
8
10
12
16
20
25

50
60
75
75
100
100
100

全長

刃長

径 シャンク
径

全長

刃長

径 シャンク
径

DIA TOLERANCE DIA TOLERANCE

5,760
8,090

12,330
15,470
35,850
54,700
72,100

7,330
10,920
16,030
22,100
43,210
73,660

103,380



HRC
60

HRC
60

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Super
MG

Super
MG30°30°

Cutting
Data
34

Cutting
Data
35

Model No.Model No.

C2 C2

Super M
icro Grain Carbide End M

ill

31

高硬度 超硬2枚刃ボールエンドミル 高硬度 超硬４枚刃ボールエンドミル

Unit : mm Unit : mm

● ● ● ● ○ ○ ● ● ● ● ○ ○

R ± 0.01 R ± 0.01

HCEB-4010AC
HCEB-4020AC
HCEB-4025AC
HCEB-4030AC
HCEB-4040AC
HCEB-4045C
HCEB-4050C
HCEB-4060C
HCEB-4070C
HCEB-4080C
HCEB-4100C
HCEB-4120C
HCEB-4160C

1 (0.5R)
2 (1R)

2.5 (1.25R)
3 (1.5R)
4 (2R)

4.5 (2.25R)
5 (2.5R)
6 (3R)

7 (3.5R)
8 (4R)
10 (5R)
12 (6R)
16 (8R)

2
4
5
6
8
9
10
12
14
16
20
24
32

4
4
4
4
4
6
6
6
8
8

10
12
16

50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
75
75
100

HCEB-2003AC
HCEB-2004AC
HCEB-2005AC
HCEB-2006AC
HCEB-2007AC
HCEB-2008AC
HCEB-2009AC
HCEB-2010AC
HCEB-2010C
HCEB-2015AC
HCEB-2015C
HCEB-2020AC
HCEB-2020C
HCEB-2025AC
HCEB-2025C
HCEB-2030AC
HCEB-2030BC
HCEB-2030C
HCEB-2035AC
HCEB-2040AC
HCEB-2040C
HCEB-2050C
HCEB-2060C
HCEB-2070C
HCEB-2080C
HCEB-2090C
HCEB-2100C
HCEB-2120C
HCEB-2160C
HCEB-2200C

0.3 (0.15R)
0.4 (0.2R)

0.5 (0.25R)
0.6 (0.3R)

0.7 (0.35R)
0.8 (0.4R)

0.9 (0.45R)
1 (0.5R)
1 (0.5R)

1.5 (0.75R)
1.5 (0.75R)

2 (1R)
2 (1R)

2.5 (1.25R)
2.5 (1.25R)

3 (1.5R)
3 (1.5R)
3 (1.5R)

3.5 (1.75R)
4 (2R)
4 (2R)

5 (2.5R)
6 (3R)

7 (3.5R)
8 (4R)

9 (4.5R)
10 (5R)
12 (6R)
16 (8R)
20 (10R)

0.6
0.7
0.8
0.9
1.4
1.6
1.8
2
2
3
3
4
4
5
5
6
6
6
7
8
8
10
12
14
16
18
20
24
32
40

4
4
4
4
4
4
4
4
6
4
6
4
6
4
6
4
3
6
4
4
6
6
6
8
8
10
10
12
16
20

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
75
75
75

100
150

全長

刃長

径

シャンク
径

全長

刃長

径 シャンク
径

径 全長シャンク
径刃長 価格 径 全長シャンク

径刃長 価格

DIA TOLERANCE DIA TOLERANCE

7,710
7,010
5,370
5,370
5,370
5,370
5,370
2,590
3,780
2,590
3,780
2,590
3,780
2,590
3,780
2,590
2,590
3,780
2,590
2,590
3,780
3,780
3,780
6,620
6,620

10,180
10,180
14,340
31,720
80,130

2,580
2,580
2,580
2,580
2,580
3,770
3,770
3,770
6,610
6,610

10,170
14,340
31,710



高硬度 超硬2枚刃ロングシャンクボールエンドミル 高硬度 超硬４枚刃ラジアスエンドミル

HRC
60

HRC
60

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Super
MG

Super
MG30° 35°

Cutting
Data
36

Cutting
Data
37

Model No.

C2 C2 R

Model No.

Super M
icro Grain Carbide End M

ill

32

R ± 0.01

Unit : mm Unit : mm

● ● ● ● ○ ○ ● ● ● ● ○ ○

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03
R ±0.01

HCEBP-2010C
HCEBP-2015C
HCEBP-2020C
HCEBP-2030C
HCEBP-2040C
HCEBP-2050C
HCEBP-2060C
HCEBP-2060C-100
HCEBP-2080C
HCEBP-2100C
HCEBP-2100C-150
HCEBP-2120C
HCEBP-2120C-150

1 (0.5R)
1.5 (0.75R)

2 (1R)
3 (1.5R)
4 (2R)

5 (2.5R)
6 (3R)
6 (3R)
8 (4R)
10 (5R)
10 (5R)
12 (6R)
12 (6R)

2
3
4
6
8
10
12
12
16
20
20
24
24

6
6
6
6
6
6
6
6
8

10
10
12
12

75
75
75
75
75
75
75
100
100
100
150
100
150

径

全長

刃長

シャンク
径

全長

刃長

径 シャンク
径

R

HCER4010-02AC
HCER4015-02AC
HCER4020-02AC
HCER4020-05AC
HCER4030-02BC
HCER4030-05BC
HCER4030-10BC
HCER4030-02AC
HCER4030-05AC
HCER4030-10AC
HCER4040-02AC
HCER4040-05AC
HCER4040-10AC
HCER4060-02C
HCER4060-05C
HCER4060-10C
HCER4060-20C
HCER4080-02C
HCER4080-05C
HCER4080-10C
HCER4080-20C
HCER4100-05C
HCER4100-10C
HCER4100-15C
HCER4100-20C
HCER4100-30C
HCER4120-05C
HCER4120-10C
HCER4120-15C
HCER4120-20C
HCER4120-30C

1
1.5
2
2
3
3
3
3
3
3
4
4
4
6
6
6
6
8
8
8
8

10
10
10
10
10
12
12
12
12
12

0.2R
0.2R
0.2R
0.5R
0.2R
0.5R
1R

0.2R
0.5R
1R

0.2R
0.5R
1R

0.2R
0.5R
1R
2R

0.2R
0.5R
1R
2R

0.5R
1R

1.5R
2R
3R

0.5R
1R

1.5R
2R
3R

3
4
6
6
8
8
8
8
8
8

10
10
10
16
16
16
16
20
20
20
20
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30

4
4
4
4
3
3
3
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6

10
8
8
8

10
10
10
10
10
12
12
12
12
12

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75

DIA TOLERANCE DIA TOLERANCE

径 刃長 全長シャンク
径

コーナー
R 価格径 全長シャンク

径刃長 価格
5,560
5,560
5,560
5,560
5,560
5,560
5,560
6,550

10,960
14,160
22,640
18,030
27,400

2,880
2,880
2,880
2,880
2,880
2,880
2,880
2,880
2,880
2,880
2,880
2,880
2,880
5,070
5,070
5,070
5,070
8,140
8,140
8,140
8,140

10,430
10,430
10,430
10,430
10,430
14,500
14,500
14,500
14,500
14,500



HRC
60

HRC
60

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Super
MG

Super
MG35°35°

Cutting
Data
38

Cutting
Data
39

Model No. Model No.

C2 C2R 90°

Super M
icro Grain Carbide End M

ill
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高硬度 超硬４枚刃ロングシャンクラジアスエンドミル 高硬度 超硬ロングネック２枚刃エンドミル

Unit : mm Unit : mm

● ● ● ● ○ ○ ● ● ● ● ○ ○

HCERP4030-02BC
HCERP4030-05BC
HCERP4030-10BC
HCERP4040-02AC
HCERP4040-05AC
HCERP4040-10AC
HCERP4040-15AC
HCERP4060-02C-75
HCERP4060-05C-75
HCERP4060-10C-75
HCERP4060-15C-75
HCERP4060-02C
HCERP4060-05C
HCERP4060-10C
HCERP4060-15C
HCERP4060-20C
HCERP4080-05C
HCERP4080-10C
HCERP4080-15C
HCERP4080-20C
HCERP4080-30C
HCERP4100-05C
HCERP4100-10C
HCERP4100-15C
HCERP4100-20C
HCERP4100-30C
HCERP4120-05C
HCERP4120-10C
HCERP4120-15C
HCERP4120-20C
HCERP4120-30C

3
3
3
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12

0.2R
0.5R
1R
0.2R
0.5R
1R
1.5R
0.2R
0.5R
1R
1.5R
0.2R
0.5R
1R
1.5R
2R
0.5R
1R
1.5R
2R
3R
0.5R
1R
1.5R
2R
3R
0.5R
1R
1.5R
2R
3R

8
8
8
10
10
10
10
15
15
15
15
15
15
15
15
15
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30

3
3
3
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12

75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

HCED2005-2AC
HCED2005-4AC
HCED2005-6AC
HCED2010-6AC
HCED2010-8AC
HCED2010-10AC
HCED2010-12AC
HCED2015-6AC
HCED2015-8AC
HCED2015-10AC
HCED2015-12AC
HCED2015-16AC
HCED2015-20AC
HCED2020-6AC
HCED2020-8AC
HCED2020-10AC
HCED2020-12AC
HCED2020-16AC
HCED2020-20AC
HCED2025-8AC
HCED2025-12AC
HCED2025-16AC
HCED2025-20AC
HCED2030-10C
HCED2030-12C
HCED2030-16C
HCED2030-20C
HCED2030-25C
HCED2040-12C
HCED2040-16C
HCED2040-20C
HCED2040-25C
HCED2040-30C
HCED2040-35C

0.5
0.5
0.5
1
1
1
1
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2
2
2
2.5
2.5
2.5
2.5
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4

0.75
0.75
0.75
1.5
1.5
1.5
1.5
2.3
2.3
2.3
2.3
2.3
2.3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
6
6
6
6
6
6

2
4
6
6
8
10
12
6
8
10
12
16
20
6
8
10
12
16
20
8
12
16
20
10
12
16
20
25
12
16
20
25
30
35

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
75
50
60
75
75
75
75

全長

刃長

径
シャンク
径

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03
R ±0.01

径

全長
E.L.

シャンク
径

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

R
ND

LC

DIA TOLERANCEDIA TOLERANCE

径 刃長 全長シャンク
径

コーナー
R 価格 有効長径 全長シャンク

径 価格刃長
4,070
4,070
4,070
4,070
4,070
4,070
4,070
6,830
6,830
6,830
6,830
7,510
7,510
7,510
7,510
7,510

10,850
10,850
10,850
10,850
10,850
13,110
13,110
13,110
13,110
13,110
17,040
17,040
17,040
17,040
17,040

7,510
7,510
7,510
6,100
6,100
6,100
6,100
6,100
6,100
6,100
6,100
6,100
6,100
6,100
6,100
6,100
6,100
6,100
6,100
6,100
6,100
6,100
6,100
7,510
7,510
7,990
7,990
8,400
7,510
7,990
8,400
8,400
8,400
8,400



HRC
60

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Super
MG30°

Cutting
Data
40

Model No.

C2

Super M
icro Grain Carbide End M

ill

Good Design & 

Quality

34

高硬度 超硬2枚刃ロングネックボールエンドミル

Unit : mm

● ● ● ● ○ ○

HCEDB2005-2AC
HCEDB2005-4AC
HCEDB2005-6AC
HCEDB2006-2AC
HCEDB2006-4AC
HCEDB2006-6AC
HCEDB2008-4AC
HCEDB2008-6AC
HCEDB2008-8AC
HCEDB2010-6AC
HCEDB2010-8AC
HCEDB2010-10AC
HCEDB2010-12AC
HCEDB2015-6AC
HCEDB2015-8AC
HCEDB2015-10AC
HCEDB2015-12AC
HCEDB2020-8AC
HCEDB2020-10AC
HCEDB2020-12AC
HCEDB2020-16AC
HCEDB2020-20AC
HCEDB2030-10C
HCEDB2030-12C
HCEDB2030-16C
HCEDB2030-20C
HCEDB2030-25C
HCEDB2040-12C
HCEDB2040-16C
HCEDB2040-20C
HCEDB2040-25C
HCEDB2040-30C

0.5 (0.25R)
0.5 (0.25R)
0.5 (0.25R)
0.6 (0.3R)
0.6 (0.3R)
0.6 (0.3R)
0.8 (0.4R)
0.8 (0.4R)
0.8 (0.4R)
1 (0.5R)
1 (0.5R)
1 (0.5R)
1 (0.5R)

1.5 (0.75R)
1.5 (0.75R)
1.5 (0.75R)
1.5 (0.75R)

2 (1R)
2 (1R)
2 (1R)
2 (1R)
2 (1R)

3 (1.5R)
3 (1.5R)
3 (1.5R)
3 (1.5R)
3 (1.5R)
4 (2R)
4 (2R)
4 (2R)
4 (2R)
4 (2R)

0.75
0.75
0.75
0.9
0.9
0.9
1.2
1.2
1.2
1.5
1.5
1.5
1.5
2.3
2.3
2.3
2.3
3
3
3
3
3

4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
6
6
6
6
6

2
4
6
2
4
6
4
6
8
6
8
10
12
6
8
10
12
8
10
12
16
20
10
12
16
20
25
12
16
20
25
30

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
75
50
60
75
75
75

径

全長
有効長

ND

LC

シャンク
径

R ± 0.01

Good Design & 

Quality

DIA TOLERANCE

有効長径 全長シャンク
径 価格刃長

7,510
7,510
7,510
7,030
7,030
7,030
7,030
7,030
7,030
6,720
6,720
6,720
6,720
6,720
6,720
6,720
6,720
6,720
6,720
6,720
6,720
6,720
8,400
8,400
8,640
8,640
9,810
8,640
8,640
9,810
9,810
9,810



HRC
65

HRC
65

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

ULTRA
MG

ULTRA
MG35° 35°

Cutting
Data
41

Cutting
Data
42

Model No.Model No.

C3 C390° 90°

Ultra Fine M
icro Grain Carbide End M

ill

35

高硬度 超硬2枚刃エンドミル 高硬度 超硬4枚刃エンドミル

Unit : mm Unit : mm

○ ○ ○ ● ● ● ○ ○ ○ ● ● ●

HHCE-4010AC
HHCE-4015AC
HHCE-4020AC
HHCE-4025AC
HHCE-4030AC
HHCE-4035AC
HHCE-4040AC
HHCE-4045C
HHCE-4050C
HHCE-4055C
HHCE-4060C
HHCE-4070C
HHCE-4080C
HHCE-4100C
HHCE-4120C
HHCE-4140C
HHCE-4160C
HHCE-4200C
HHCE-4250C

1
1.5
2
2.5
3
3.5
4
4.5
5
5.5
6
7
8
10
12
14
16
20
25

2.5
3
5
6
7.5
8
10
10
12
12.5
15
20
20
25
30
30
45
50
55

4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
8
8
10
12
16
16
20
25

50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
75
75
80
100
100
100

HHCE-2002AC
HHCE-2003AC
HHCE-2004AC
HHCE-2005AC
HHCE-2006AC
HHCE-2007AC
HHCE-2008AC
HHCE-2009AC

0.2
0.3
0.4
0.5
0.6
0.7
0.8
0.9

0.4
0.6
0.8
1.1
1.2
1.4
1.6
1.8

4
4
4
4
4
4
4
4

50
50
50
50
50
50
50
50

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

全長

刃長

径 シャンク
径

全長

刃長

径 シャンク
径

径 刃長 全長シャンク径 価格 径 刃長 全長シャンク径 価格

DIA TOLERANCE DIA TOLERANCE

9,700
7,030
7,030
7,030
6,580
6,580
6,580
6,580

2,780
2,780
2,780
2,780
2,780
2,780
2,780
4,180
4,180
4,180
4,180
7,550
7,550

11,420
15,100
39,100
48,300

116,730
108,420



HRC
65

HRC
65

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

ULTRA
MG

ULTRA
MG35° 30°

Cutting
Data
43

Cutting
Data
44

Model No.Model No.

C3 C390°

*Note: For long series tools RPM & feed reduce 50%

Ultra Fine M
icro Grain Carbide End M

ill

36

超高硬度 超硬4枚刃ロングエンドミル 超高硬度 超硬2枚刃ボールエンドミル

Unit : mm Unit : mm

○ ○ ○ ● ● ● ○ ○ ○ ● ● ●

HHCEB-2003AC 0.3 (0.15R) 0.6 4 50
HHCEB-2004AC 0.4 (0.2R) 0.8 4 50
HHCEB-2005AC 0.5 (0.25R) 1.0 4 50
HHCEB-2006AC 0.6 (0.3R) 1.2 4 50
HHCEB-2007AC 0.7 (0.35R) 1.4 4 50
HHCEB-2008AC 0.8 (0.4R) 1.6 4 50
HHCEB-2010AC 1 (0.5R) 1.5 4 50
HHCEB-2015AC 1.5 (0.75R) 2.5 4 50
HHCEB-2020AC 2 (1R) 3 4 50
HHCEB-2025AC 2.5 (1.25R) 4 4 50
HHCEB-2030BC 3 (1.5R) 5 3 50
HHCEB-2030AC 3 (1.5R) 5 4 50
HHCEB-2030C 3 (1.5R) 5 6 50
HHCEB-2040AC 4 (2R) 6 4 50
HHCEB-2040C 4 (2R) 6 6 50
HHCEB-2050C 5 (2.5R) 8 6 60
HHCEB-2060C 6 (3R) 9 6 60
HHCEB-2070C 7 (3.5R) 14 8 60
HHCEB-2080C 8 (4R) 16 8 60
HHCEB-2090C 9 (4.5R) 18 10 75
HHCEB-2100C 10 (5R) 20 10 75
HHCEB-2120C 12 (6R) 24 12 75

HHCEL-4010AC
HHCEL-4015AC
HHCEL-4020AC
HHCEL-4030C
HHCEL-4040C
HHCEL-4050C
HHCEL-4060C
HHCEL-4070C
HHCEL-4080C
HHCEL-4100C
HHCEL-4120C
HHCEL-4140C
HHCEL-4160C
HHCEL-4200C
HHCEL-4250C

1
1.5
2
3
4
5
6
7
8
10
12
14
16
20
25

4
6
8
12
16
20
25
30
30
40
45
45
65
75
80

4
4
4
6
6
6
6
8
8
10
12
16
16
20
25

50
50
50
60
60
75
75
75
75
100
100
100
150
150
150

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

R ± 0.01

全長

刃長

径 シャンク
径

全長

刃長

径 シャンク
径

径 刃長 全長シャンク径 価格 径 全長シャンク
径刃長 価格

DIA TOLERANCE DIA TOLERANCE

6,320
6,320
6,320
7,490
7,490
8,780
8,780

10,730
10,730
15,870
20,630
50,840
57,900

103,080
166,200

11,380
9,730
7,510
7,510
7,510
7,510
2,980
2,980
2,980
2,980
2,980
2,980
4,570
2,980
4,570
4,570
4,570
8,140
8,140

12,120
12,120
16,880



HRC
65

HRC
65

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

ULTRA
MG

ULTRA
MG30° 30°

Cutting
Data
45

Cutting
Data
46

Model No.Model No.

C3 C3

Ultra Fine M
icro Grain Carbide End M

ill

DIA TOLERANCE DIA TOLERANCE

37

超高硬度 超硬4枚刃ボールエンドミル 超高硬度 超硬2枚刃ロングシャンクボールエンドミル

Unit : mm Unit : mm

○ ○ ○ ● ● ● ○ ○ ○ ● ● ●

HHCEBP-2020C
HHCEBP-2030C
HHCEBP-2040C
HHCEBP-2050C
HHCEBP-2060C
HHCEBP-2080C
HHCEBP-2100C
HHCEBP-2120C

2 (1R)
3 (1.5R)
4 (2R)

5 (2.5R)
6 (3R)
8 (4R)

10 (5R)
12 (6R)

4
5
6
8
9

16
20
24

6
6
6
6
6
8

10
12

75
75
75
75

100
100
100
100

HHCEB-4010AC
HHCEB-4015AC
HHCEB-4020AC
HHCEB-4030BC
HHCEB-4030AC
HHCEB-4040AC
HHCEB-4040C
HHCEB-4050C
HHCEB-4060C
HHCEB-4080C
HHCEB-4100C
HHCEB-4120C

1 (0.5R)
1.5 (0.75R)

2 (1R)
3 (1.5R)
3 (1.5R)
4 (2R)
4 (2R)

5 (2.5R)
6 (3R)
8 (4R)
10 (5R)
12 (6R)

2
3
4

5.5
5.5
6
6
9
9
16
20
24

4
4
4
3
4
4
6
6
6
8
10
12

50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
75
75

全長

刃長

径 シャンク
径

R ± 0.01 R ± 0.01

全長

刃長

径 シャンク
径

径 全長シャンク
径刃長 価格 径 全長シャンク

径刃長 価格
2,980
2,980
2,980
2,980
2,980
2,980
4,570
4,570
4,570
9,240

12,120
16,880

6,710
6,710
6,710
6,710
9,030

11,640
14,710
18,150



HRC
65

HRC
65

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High- hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

ULTRA
MG

ULTRA
MG35° 35°

Cutting
Data
47

Cutting
Data
48

Model No. Model No.

C3 C3R R

Ultra Fine M
icro Grain Carbide End M

ill

38

超高硬度 超硬4枚刃ラジアスエンドミル 超高硬度 超硬4枚刃ロングシャンクラジアスエンドミル

Unit : mm Unit : mm

○ ○ ○ ● ● ● ○ ○ ○ ● ● ●

HHCER-4030-02AC
HHCER-4030-05AC
HHCER-4030-10AC
HHCER-4040-02AC
HHCER-4040-05AC
HHCER-4040-10AC
HHCER-4060-02C
HHCER-4060-05C
HHCER-4060-10C
HHCER-4060-20C
HHCER-4080-05C
HHCER-4080-10C
HHCER-4080-20C
HHCER-4100-05C
HHCER-4100-10C
HHCER-4100-15C
HHCER-4100-20C
HHCER-4100-30C
HHCER-4120-05C
HHCER-4120-10C
HHCER-4120-15C
HHCER-4120-20C
HHCER-4120-30C

3
3
3
4
4
4
6
6
6
6
8
8
8
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12

0.2R
0.5R
1R
0.2R
0.5R
1R
0.2R
0.5R
1R
2R
0.5R
1R
2R
0.5R
1R
1.5R
2R
3R
0.5R
1R
1.5R
2R
3R

8
8
8
10
10
10
16
16
16
16
20
20
20
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30

4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
8
8
8
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12

50
50
50
50
50
50
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75

HHCERP4030-02BC
HHCERP4030-05BC
HHCERP4030-10BC
HHCERP4040-02AC
HHCERP4040-05AC
HHCERP4040-10AC
HHCERP4040-15AC
HHCERP4060-02C
HHCERP4060-05C
HHCERP4060-10C
HHCERP4060-15C
HHCERP4080-05C
HHCERP4080-10C
HHCERP4080-15C
HHCERP4080-20C
HHCERP4080-30C
HHCERP4100-05C
HHCERP4100-10C
HHCERP4100-15C
HHCERP4100-20C
HHCERP4100-30C
HHCERP4120-05C
HHCERP4120-10C
HHCERP4120-15C
HHCERP4120-20C
HHCERP4120-30C

3
3
3
4
4
4
4
6
6
6
6
8
8
8
8
8
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12

0.2R
0.5R
1R
0.2R
0.5R
1R
1.5R
0.2R
0.5R
1R
1.5R
0.5R
1R
1.5R
2R
3R
0.5R
1R
1.5R
2R
3R
0.5R
1R
1.5R
2R
3R

8
8
8
10
10
10
10
15
15
15
15
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30

3
3
3
4
4
4
4
6
6
6
6
8
8
8
8
8
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12

75
75
75
75
75
75
75
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03
R ±0.01

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03
R ±0.01

全長

刃長

径 シャンク
径

全長

刃長

径 シャンク
径

R R

DIA TOLERANCE DIA TOLERANCE

径 刃長 全長シャンク
径

コーナー
R 価格 径 刃長 全長シャンク

径
コーナー
R 価格

3,380
3,380
3,380
3,380
3,380
3,380
7,350
7,350
7,350
7,350
9,930
9,930
9,930

11,720
11,720
11,720
11,720
11,720
16,290
16,290
16,290
16,290
16,290

4,790
4,790
4,790
4,790
4,790
4,790
4,790

10,330
10,330
10,330
10,330
13,250
13,250
13,250
13,250
13,250
14,720
14,720
14,720
14,720
14,720
19,270
19,270
19,270
19,270
19,270



HRC
65

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

ULTRA
MG35°

Cutting
Data
49

C3

Model No.

Model No.

90°

Ultra Fine M
icro Grain Carbide End M

ill

39

超高硬度 超硬2枚刃ロングネックエンドミル

Unit : mm

Unit : mm

○ ○ ○ ● ● ●

径

全長
有効長

刃長

シャンク
径

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

HHCED2005-2AC

HHCED2005-4AC

HHCED2005-6AC

HHCED2006-2AC

HHCED2006-4AC

HHCED2006-6AC

HHCED2007-4AC

HHCED2007-6AC

HHCED2008-4AC

HHCED2008-6AC

HHCED2008-8AC

HHCED2010-6AC

HHCED2010-8AC

HHCED2010-10AC

HHCED2010-12AC

HHCED2010-16AC

HHCED2015-6AC

HHCED2015-8AC

HHCED2015-10AC

HHCED2015-12AC

HHCED2015-14AC

HHCED2015-16AC

HHCED2015-18AC

HHCED2015-20AC

HHCED2020-6AC

HHCED2020-8AC

HHCED2020-10AC

HHCED2020-12AC

0.5

0.5

0.5

0.6

0.6

0.6

0.7

0.7

0.8

0.8

0.8

1

1

1

1

1

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

2

2

2

2

0.75

0.75

0.75

0.9

0.9

0.9

1.1

1.1

1.2

1.2

1.2

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

2.3

2.3

2.3

2.3

2.3

2.3

2.3

2.3

3

3

3

3

2

4

6

2

4

6

4

6

4

6

8

6

8

10

12

16

6

8

10

12

14

16

18

20

6

8

10

12

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

HHCED2020-14AC

HHCED2020-16AC

HHCED2020-18AC

HHCED2020-20AC

HHCED2025-8AC

HHCED2025-10AC

HHCED2025-12AC

HHCED2025-14AC

2

2

2

2

2.5

2.5

2.5

2.5

3

3

3

3

4

4

4

4

14

16

18

20

8

10

12

14

4

4

4

4

4

4

4

4

50

50

50

50

50

50

50

50

ND

DIA TOLERANCE

有効長径 全長シャンク
径 価格刃長

有効長径 全長シャンク
径 価格刃長

10,870

10,870

10,870

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520

9,520



HRC
65

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Carbon steel, 
Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

ULTRA
MG30°

Cutting
Data
50

C3

Model No.

Model No.

Ultra Fine M
icro Grain Carbide End M

ill

40

超高硬度 超硬2枚刃ロングネックボールエンドミル

Unit : mm

○ ○ ○ ● ● ●

R ± 0.01

HHCEDB2005-2AC 0.5 (0.25R) 0.75 2 4 50

HHCEDB2005-4AC 0.5 (0.25R) 0.75 4 4 50

HHCEDB2005-6AC 0.5 (0.25R) 0.75 6 4 50

HHCEDB2006-2AC 0.6 (0.3R) 0.9 2 4 50

HHCEDB2006-4AC 0.6 (0.3R) 0.9 4 4 50

HHCEDB2006-6AC 0.6 (0.3R) 0.9 6 4 50

HHCEDB2008-4AC 0.8 (0.4R) 1.2 4 4 50

HHCEDB2008-6AC 0.8 (0.4R) 1.2 6 4 50

HHCEDB2008-8AC 0.8 (0.4R) 1.2 8 4 50

HHCEDB2010-6AC 1 (0.5R) 1.5 6 4 50

HHCEDB2010-8AC 1 (0.5R) 1.5 8 4 50

HHCEDB2010-10AC 1 (0.5R) 1.5 10 4 50

HHCEDB2010-12AC 1 (0.5R) 1.5 12 4 50

HHCEDB2015-6AC 1.5 (0.75R) 2.3 6 4 50

HHCEDB2015-8AC 1.5 (0.75R) 2.3 8 4 50

HHCEDB2015-10AC 1.5 (0.75R) 2.3 10 4 50

HHCEDB2015-12AC 1.5 (0.75R) 2.3 12 4 50

HHCEDB2015-14AC 1.5 (0.75R) 2.3 14 4 50

HHCEDB2015-16AC 1.5 (0.75R) 2.3 16 4 50

HHCEDB2015-18AC 1.5 (0.75R) 2.3 18 4 50

HHCEDB2015-20AC 1.5 (0.75R) 2.3 20 4 50

HHCEDB2020-8AC 2 (1R) 3 8 4 50

HHCEDB2020-10AC 2 (1R) 3 10 4 50

HHCEDB2020-12AC 2 (1R) 3 12 4 50

HHCEDB2020-14AC 2 (1R) 3 14 4 50

HHCEDB2020-16AC 2 (1R) 3 16 4 50

HHCEDB2020-18AC 2 (1R) 3 18 4 50

HHCEDB2020-20AC 2 (1R) 3 20 4 50

HHCEDB2025-8AC

HHCEDB2025-12AC

HHCEDB2025-16AC

HHCEDB2030-10C

HHCEDB2030-12C

HHCEDB2030-16C

HHCEDB2030-20C

HHCEDB2030-25C

HHCEDB2040-12C

HHCEDB2040-16C

HHCEDB2040-20C

HHCEDB2040-25C

HHCEDB2040-30C

2.5 (1.25R)

2.5 (1.25R)

2.5 (1.25R)

3 (1.5R)

3 (1.5R)

3 (1.5R)

3 (1.5R)

3 (1.5R)

4 (2R)

4 (2R)

4 (2R)

4 (2R)

4 (2R)

4

4

4

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

6

6

6

6

6

8

12

16

10

12

16

20

25

12

16

20

25

30

4

4

4

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

50

50

50

50

50

60

60

75

50

60

75

75

75

Unit : mm

径

全長
有効長

シャンク
径ND

刃長

有効長径 全長シャンク
径 価格刃長

有効長径 全長シャンク
径 価格刃長

DIA TOLERANCE

11,760

11,760

11,760

11,760

11,760

11,760

10,870

10,870

10,870

10,410

10,410

10,410

10,410

10,410

10,410

10,410

10,410

10,410

10,410

10,410

10,410

10,410

10,410

10,410

10,410

10,410

10,410

10,410

10,410

10,410

10,410

11,400

11,400

12,670

12,670

15,390

11,400

12,770

15,390

15,390

15,390



HRC
30

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Cutter
Carbon 
steel, 

Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

30°

Cutting
Data
51

CO
8%

Model No.

Model No.

TiCN

H
SS En

d
 M

ill

90°

41

ハイス2枚刃エンドミル

Unit : mm

Uncoated ● ○ ○ ○

Coated ● ○ ○ ○

HS-2015C

HS-2020C

HS-2025C

HS-2030C

HS-2035C

HS-2040C

HS-2045C

HS-2050C

HS-2055C

HS-2060C

HS-2060AC

HS-2065C

HS-2070C

HS-2075C

HS-2080C

HS-2080AC

HS-2085C

HS-2090C

HS-2095C

HS-2100C

HS-2110C

HS-2120C

HS-2130C

HS-2140C

HS-2150C

HS-2160C

1.5

2

2.5

3

3.5

4

4.5

5

5.5

6

6

6.5

7

7.5

8

8

8.5

9

9.5

10

11

12

13

14

15

16

4.5

7

7

9

12

12

15

15

15

15

15

20

20

20

20

20

25

25

25

25

30

30

35

35

40

40

6

6

6

6

8

8

8

8

8

8

6

10

10

10

10

8

10

10

10

10

12

12

12

16

16

16

50

50

50

50

60

60

60

60

60

60

60

65

65

65

65

65

75

75

75

75

80

80

90

90

95

95

HS-2170C

HS-2180C

HS-2190C

HS-2200C

HS-2210C

HS-2220C

HS-2230C

HS-2240C

HS-2250C

HS-2260C

HS-2270C

HS-2280C

HS-2290C

HS-2300C

HS-2310C

HS-2320C

HS-2330C

HS-2340C

HS-2350C

HS-2360C

HS-2370C

HS-2380C

HS-2390C

HS-2400C

HS-2420C

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

42

40

40

45

45

45

45

50

50

50

50

55

55

55

55

60

60

60

60

60

60

65

65

65

65

65

20

20

20

20

20

20

25

25

25

25

25

25

25

25

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

105

105

110

110

110

110

120

120

120

120

125

125

125

125

145

145

145

145

145

145

150

150

150

150

150

Unit : mm

全長

刃長

径 シャンク
径

Ø < 10 0 ~ -0.020
10 < Ø 0 ~ -0.025

径 刃長 全長シャンク径 価格

径 刃長 全長シャンク径 価格

DIA TOLERANCE

3,110

2,960

2,960

2,280

2,910

2,380

2,910

2,380

2,910

2,380

2,370

3,260

2,720

3,260

2,720

2,640

3,570

3,160

3,570

3,160

4,420

4,420

5,790

5,790

6,640

6,640

8,580

8,580

9,150

9,150

12,040

12,040

14,580

14,580

14,580

16,650

19,520

19,520

22,530

22,530

28,170

28,170

48,330

48,330

54,230

54,230

62,390

62,390

68,290

68,290

75,870



Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Cutter
Carbon 
steel, 

Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Cutter
Carbon 
steel, 

Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

50° 30°

Cutting
Data
52

Cutting
Data
52

Model No. Model No.

H
SS En

d
 M

ill

HRC
30

CO
8% TiCN 90° HRC

30
CO
8% TiCN 90°

42

ハイス3枚刃エンドミル ハイス4枚刃エンドミル

Unit : mm Unit : mm

Uncoated ● ○ ○ ○

Coated ● ○ ○ ○

Uncoated ● ○ ○ ○

Coated ● ○ ○ ○

HS-3060C
HS-3070C
HS-3080C
HS-3090C
HS-3100C
HS-3110C
HS-3120C
HS-3130C
HS-3140C
HS-3150C
HS-3160C
HS-3170C
HS-3180C
HS-3190C
HS-3200C
HS-3250C
HS-3300C

6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
25
30

15
20
20
25
25
30
30
35
35
40
40
40
40
45
45
50
55

8
10
10
10
10
12
12
12
16
16
16
20
20
20
20
25
25

60
65
65
75
75
80
80
90
90
95
95
105
105
110
110
120
125

HS-4020TC
HS-4025TC
HS-4030TC
HS-4035TC
HS-4040TC
HS-4045TC
HS-4050TC
HS-4055TC
HS-4060TC
HS-4065TC
HS-4070TC
HS-4075TC
HS-4080TC
HS-4085TC
HS-4090TC
HS-4095TC
HS-4100TC
HS-4110TC
HS-4120TC
HS-4130TC
HS-4140TC
HS-4150TC
HS-4160TC
HS-4170TC
HS-4180TC
HS-4190TC
HS-4200TC
HS-4210TC
HS-4220TC
HS-4230TC
HS-4240TC
HS-4250TC
HS-4260TC
HS-4270TC
HS-4280TC
HS-4290TC
HS-4300TC
HS-4310TC
HS-4320TC
HS-4330TC
HS-4340TC
HS-4350TC
HS-4360TC
HS-4370TC
HS-4380TC
HS-4390TC
HS-4400TC
HS-4420TC

2
2.5
3
3.5
4
4.5
5
5.5
6
6.5
7
7.5
8
8.5
9
9.5
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
42

7
7
9
12
12
15
15
15
15
20
20
20
20
25
25
25
25
30
30
35
35
40
40
40
40
45
45
45
45
50
50
50
50
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
65
65
65
65
65

6
6
6
8
8
8
8
8
8
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
16
16
16
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

50
50
50
60
60
60
60
60
60
65
65
65
65
75
75
75
75
80
80
90
90
95
95
105
105
110
110
110
110
120
120
120
120
125
125
125
125
145
145
145
145
145
145
150
150
150
150
150

Ø < 10 0 ~ -0.020
10 < Ø 0 ~ -0.025

Ø < 10 0 ~ +0.020
10 < Ø 0 ~ +0.025

全長

刃長

径 シャンク
径

全長

刃長

径 シャンク
径

径 刃長 全長シャンク径 価格 径 刃長 全長シャンク径 価格

DIA TOLERANCE DIA TOLERANCE

2,910
3,280
3,280
3,850
3,850
5,410
5,410
7,040
7,040
8,110
8,110

10,430
10,430
11,180
11,180
17,810
27,580

2,960
2,960
2,280
2,910
2,380
2,910
2,380
2,910
2,380
3,260
2,720
3,260
2,720
3,570
3,160
3,570
3,160
4,420
4,420
5,790
5,790
6,640
6,640
8,580
8,580
9,150
9,150

12,040
12,040
14,590
14,590
14,590
16,650
19,520
19,520
22,540
22,540
28,170
28,170
48,330
48,330
54,230
54,230
62,390
62,390
68,290
68,290
75,870



Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Cutter
Carbon 
steel, 

Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

30°

Cutting
Data
51

Model No.

Model No.

*Note: For long series tools RPM & feed reduce 50%

H
SS En

d
 M

ill

HRC
30

CO
8% TiCN 90°

43

ハイス2枚刃ロングエンドミル

Unit : mm

Uncoated ● ○ ○ ○

Coated ● ○ ○ ○

HSL-2020C
HSL-2030C
HSL-2040C
HSL-2050C
HSL-2060C
HSL-2060AC
HSL-2070C
HSL-2080C
HSL-2090C
HSL-2100C
HSL-2110C
HSL-2120C
HSL-2130C
HSL-2140C
HSL-2150C
HSL-2160C
HSL-2170C
HSL-2180C
HSL-2190C
HSL-2200C
HSL-2210C
HSL-2220C
HSL-2230C
HSL-2240C
HSL-2250C
HSL-2260C
HSL-2270C
HSL-2280C
HSL-2290C
HSL-2300C
HSL-2310C

2
3
4
5
6
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

10
15
20
25
25
25
35
35
45
45
55
55
55
55
65
65
65
65
75
75
75
75
90
90
90
90
90
90
90
90
105

6
6
8
8
8
6
10
10
10
10
12
12
12
16
16
16
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
32

60
60
60
65
65
65
80
80
95
95
105
105
110
110
120
120
130
130
140
140
140
140
160
160
160
160
160
160
160
160
190

HSL-2320C
HSL-2330C
HSL-2340C
HSL-2350C
HSL-2360C
HSL-2370C
HSL-2380C
HSL-2390C
HSL-2400C

32
33
34
35
36
37
38
39
40

105
105
105
105
105
125
125
125
125

32
32
32
32
32
32
32
32
32

190
190
190
190
190
210
210
210
210

Unit : mm

Ø < 10 0 ~ -0.020
10 < Ø 0 ~ -0.025

全長

刃長

径 シャンク
径

径 刃長 全長シャンク径 価格

径 刃長 全長シャンク径 価格

DIA TOLERANCE

3,570
2,790
2,910
2,910
2,910
2,910
3,310
3,310
3,730
3,730
5,240
5,240
6,810
8,530
8,600
8,600

10,470
10,470
12,310
12,310
15,350
15,350
18,980
18,980
18,980
22,620
26,030
24,410
31,450
31,450
40,410

40,410
62,250
62,250
69,140
68,920
86,120
86,120
94,240
94,240



Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Cutter
Carbon 
steel, 

Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Cutter
Carbon 
steel, 

Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Cutting
Data
52

Model No. Model No.

*Note: For long series tools RPM & feed reduce 50%
30°

HRC
30

CO
8% TiCN 90°

30°
HRC
30

CO
8% TiCN

H
SS En

d
 M

ill

44

ハイス4枚刃ロングエンドミル ハイス2枚刃ボールエンドミル

Unit : mm Unit : mm

Uncoated ● ○ ○ ○

Coated ● ○ ○ ○

Uncoated ● ○ ○ ○

Coated ● ○ ○ ○

HSL-4030C
HSL-4040C
HSL-4050C
HSL-4060C
HSL-4070C
HSL-4080C
HSL-4090C
HSL-4100C
HSL-4110C
HSL-4120C
HSL-4130C
HSL-4140C
HSL-4150C
HSL-4160C
HSL-4170C
HSL-4180C
HSL-4190C
HSL-4200C
HSL-4210C
HSL-4220C
HSL-4230C
HSL-4240C
HSL-4250C
HSL-4260C
HSL-4270C
HSL-4280C
HSL-4290C
HSL-4300C
HSL-4310C
HSL-4320C
HSL-4330C
HSL-4340C
HSL-4350C
HSL-4360C
HSL-4370C
HSL-4380C
HSL-4390C
HSL-4400C

3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40

15
20
25
25
35
35
45
45
55
55
55
55
65
65
65
65
75
75
75
75
90
90
90
90
90
90
90
90
105
105
105
105
105
105
125
125
125
125

6
8
8
8
10
10
10
10
12
12
12
16
16
16
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

60
60
65
65
80
80
95
95
105
105
110
110
120
120
130
130
140
140
140
140
160
160
160
160
160
160
160
160
190
190
190
190
190
190
210
210
210
210

HSB-2020C
HSB-2030C
HSB-2040C
HSB-2050C
HSB-2060C
HSB-2070C
HSB-2080C
HSB-2090C
HSB-2100C
HSB-2110C
HSB-2120C
HSB-2130C
HSB-2140C
HSB-2150C
HSB-2160C
HSB-2180C
HSB-2200C
HSB-2250C

2 (1R)
3 (1.5R)
4 (2R)

5 (2.5R)
6 (3R)

7 (3.5R)
8 (4R)

9 (4.5R)
10 (5R)

11 (5.5R)
12 (6R)

13 (6.5R)
14 (7R)

15 (7.5R)
16 (8R)
18 (9R)
20 (10R)

25 (12.5R)

4
6
8
10
12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
36
40
50

6
6
6
6
6
6
8
8
10
10
12
12
12
16
16
16
20
25

55
70
70
80
90
90
100
100
100
100
110
110
110
110
140
150
160
180

Ø < 10 0 ~ +0.020
10 < Ø 0 ~ +0.025

全長

刃長

径 シャンク
径

R 0 ~ -0.020

径

全長

刃長

シャンク
径

径 刃長 全長シャンク径 価格

DIA TOLERANCE DIA TOLERANCE

径 全長シャンク
径刃長 価格

2,790
2,910
2,910
2,910
3,310
3,310
3,730
3,730
5,240
5,240
6,810
8,530
8,600
8,600

10,470
10,470
12,310
12,310
15,350
15,350
18,980
18,980
18,930
22,620
24,450
26,030
31,450
31,450
40,410
40,410
62,250
62,250
69,140
68,920
86,120
86,120
94,240
94,240

5,030
5,120
5,120
5,190
5,240
5,910
5,960
7,380
7,380

10,080
10,150
12,580
12,510
15,450
15,670
22,130
22,010
31,500



Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Cutter
Carbon 
steel, 

Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

Work Material (● Most Suitable / ○ Suitable)

Cutter
Carbon 
steel, 

Alloy steel

Pre-
harden
steel

High-hardened Stainless
steel

Copper
alloy

Aluminum
alloy

-45HRC -50HRC -55HRC -60HRC -65HRC

30° 30°

Cutting
Data
53

Cutting
Data
53

Model No. Model No.

HRC
30

CO
8% TiCN 90° HRC

30
CO
8% TiCN 90°

H
SS En

d
 M

ill

45

ハイス4枚刃ファインピッチラフィングエンドミル ハイス4枚刃ファインピッチロングラフィングエンドミル

Unit : mm Unit : mm

Uncoated ● ○ ○ ○

Coated ● ○ ○ ○

Uncoated ● ○ ○ ○

Coated ● ○ ○ ○

HSR-4060C
HSR-4070C
HSR-4080C
HSR-4090C
HSR-4100C
HSR-4110C
HSR-4120C
HSR-4130C
HSR-4140C
HSR-4150C
HSR-4160C
HSR-4180C
HSR-4200C
HSR-5220C
HSR-5250C
HSR-5280C
HSR-5300C
HSR-6320C
HSR-6350C
HSR-6400C

6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
18
20
22
25
28
30
32
35
40

15
20
20
25
25
30
30
35
35
40
40
40
45
45
50
55
55
60
60
65

8
10
10
10
10
12
12
12
16
16
16
20
20
20
25
25
25
32
32
32

60
65
65
75
75
80
80
90
90
95
95
105
110
110
120
120
125
145
145
150

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6

HSRL-4060C
HSRL-4080C
HSRL-4100C
HSRL-4120C
HSRL-4140C
HSRL-4160C
HSRL-4180C
HSRL-4200C
HSRL-5220C
HSRL-5250C
HSRL-5280C
HSRL-5300C
HSRL-6320C
HSRL-6350C
HSRL-6400C

6
8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
30
32
35
40

24
35
45
55
55
65
65
75
75
90
90
90
105
105
125

8
10
10
12
16
16
20
20
20
25
25
25
32
32
32

68
80
95
105
110
120
125
140
140
160
160
160
190
190
210

4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6

6 < Ø < 10 0 ~ + 0.150
10 < Ø < 18 0 ~ + 0.180
18 < Ø < 30 0 ~ + 0.210
30 < Ø  < 40 0 ~ + 0.250

6 < Ø < 10 0 ~ + 0.150
10 < Ø < 18 0 ~ + 0.180
18 < Ø < 30 0 ~ + 0.210
30 < Ø  < 40 0 ~ + 0.250

全長

刃長

シャンク
径

全長

刃長

シャンク
径

DIA TOLERANCE DIA TOLERANCE

径 径

径 刃長 全長 ?シャンク
径 価格 径 刃長 全長 ?シャンク

径 価格
6,430
7,140
6,710
7,960
6,840
9,640
8,880

11,320
11,000
13,010
12,520
14,860
14,860
20,210
22,310
30,940
35,450
40,880
75,890
95,910

7,600
8,420
9,400

12,240
17,380
17,970
20,240
22,130
29,880
34,480
44,940
53,440
59,400
95,780

136,800



Unit : mm

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

× ● ●

● ●

●●

●

●

× ● ●

●● ●

× ● ●

●● ●

× ●

●

●

× ×

超硬2枚刃面取りエンドミル

全長

刃長

シャンク
径

径

リーディング
角径 全長シャンク

径 価格刃長

DIA TOLERANCE

5,570
5,010
5,570
7,050
6,340
7,050
7,050
6,340
7,050
11,870
10,680
11,870
15,570
14,010
15,570
17,060
15,350
17,060
17,060
15,350
17,060
24,470
22,020
24,470
34,850
31,360
34,850
43,000
38,700
43,000



Unit : mm

Ø < 1 -0 ~ -0.02
1 < Ø < 12 -0 ~ -0.02
12 < Ø -0 ~ -0.03

超硬2枚刃センタードリル

DIA TOLERANCE

リーディング
角径 全長シャンク

径 価格刃長

全長

刃長

シャンク
径

径

4,370
4,370
4,370
4,370
5,370
5,370
9,630
9,630
14,400
14,400
20,160
20,160
47,160
47,160
70,990
70,990



超硬マシンリーマ

Unit : mm

Unit : mm

SIZE H7

径 刃長 刃数 全長 価格シャンク
径

径 刃長 刃数 全長 価格シャンク
径

全長

刃長

シャンク
径

径

DIA TOLERANCE

7,270
10,010
10,010
10,010
10,010
7,390
10,680
10,680
10,680
10,680
7,890
10,690
10,690
10,690
10,690
7,890
10,690
10,690
10,690
10,690
7,890
11,680
11,680
11,680
11,680
9,380
11,680
11,680
11,680
11,680
9,380
15,430
15,430
15,430
15,430
11,820
15,690

15,690
15,690
15,690
9,380
16,190
16,190
16,190
16,190
12,810
16,190
16,190
16,190
16,190
9,850
18,770
18,770
18,770
18,770
15,750
17,100
17,100
17,100
17,100
12,950
20,020
20,020
20,020
20,020
20,020
20,020
20,020
20,020
20,020
13,770
25,540
25,540
25,540
25,540
19,740
25,540
25,540
25,540
25,540
19,740
24,160
24,160
24,160
24,160
21,530
24,610
24,610
24,610
24,610
21,530
32,530
32,530
32,530
32,530
28,700
32,530
32,530
32,530
32,530
28,700
34,710
34,710
34,710
34,710
33,480
34,710
34,710
34,710
34,710
33,480



Unit : mm

Unit : mm

Unit : mm

ヘッド交換式

径 全長シャンク
径刃長 価格

価格

価格

9,610
9,610
9,610
12,740
12,740
12,740
22,830
22,830
34,110
34,110
34,110
54,510
54,510
54,510

8,500
11,200
19,620
31,620
50,040

9,380
12,470
21,930
34,080
52,420



価格 D D M LD2D D M LD2 価格
19,070
21,550
19,220
19,220
21,810
19,620
19,620
23,990
22,600
29,510
20,620
20,460
21,810
28,360
36,500
47,820
60,530
35,310
46,030
57,550
70,460
47,140
68,070
86,940
45,630
65,490
83,160
101,030
119,700

91,170
120,320
147,290
62,220
88,060
115,790
140,500
171,250
208,790
195,770
231,330
288,020
380,070
144,460
184,080
216,710
270,280
301,030
344,420



Unit : mm

Unit : mm

D D1 L L1 価格

価格

45,400
42,380
50,850
82,630
47,680
68,860
82,630
139,840
113,000
129,240
181,150
217,170

10,020
10,020
10,020
10,020
10,020
13,490
13,490
13,490
13,490
13,490

θ



エンドミル研磨機エンドミル研磨機



：±

：

Model No. 価格
セット価格

456,000
643,000

Model No. 価格

Model No. 価格

チャックセット価格
ø2～ø4  1SET

チャックセット価格
ø2～ø4  2SET

23,800

23,800

31,670

Model No. 価格

コレット価格　ø2～ø4 1SET

3,160
3,160
2,770
2,770
2,770
2,770
2,770
2,770
2,770
2,770

ER20-04
ER20-05
ER20-06
ER20-07
ER20-08
ER20-09
ER20-10
ER20-11
ER20-12
ER20-13

Model No. 価格
3,960
3,960
3,960
3,960
3,960
3,960

ER40-12
ER40-16
ER40-18
ER40-20
ER40-22
ER40-25





超硬４枚刃不等分割強ネジレエンドミル



Z=1.5D
XY=0.1D

Z=1D
XY=0.05D

超硬４枚刃不等分割強ネジレラジアスエンドミル



超硬４枚刃不等分割強ネジレ高硬度エンドミル/超硬４枚刃不等分割強ネジレ高硬度ラジアスエンドミル



1D ap
  D =ae

D
1D ap

0.3D ae

超硬３枚刃非鉄金属用エンドミル



超硬４枚刃エンドミル



超硬２枚刃エンドミル

超硬４枚刃エンドミル/超硬４枚刃強ネジレエンドミル



超硬２枚刃ロングエンドミル

超硬３枚刃強ネジレエンドミル



超硬4枚刃ロングエンドミル



超硬２枚刃ロングシャンクエンドミル

超硬４枚刃ロングシャンクエンドミル



超硬２枚刃ボールエンドミル

超硬４枚刃ボールエンドミル



超硬２枚刃ロングシャンクボールエンドミル



超硬４枚刃ロングシャンクボールエンドミル



超硬２枚刃ラジアスエンドミル / 超硬２枚刃ロングシャンクラジアスエンドミル

超硬４枚刃ラジアスエンドミル / 超硬4枚刃ロングシャンクラジアスエンドミル



超硬２枚刃ロングネックエンドミル

超硬２枚刃ロングネックボールエンドミル



超硬刃ラフィングエンドミル



超硬２枚刃テーパー刃エンドミル

超硬２枚刃テーパーロングエンドミル



超硬２枚刃テーパーネックボールエンドミル



超硬３枚刃エンドミル ノンコート



超硬３枚刃ロングエンドミル ノンコート



超硬２枚刃ボールエンドミル ノンコート



高硬度 超硬２枚刃エンドミル

高硬度 超硬4枚刃エンドミル



高硬度 超硬2枚刃ロングエンドミル

高硬度 超硬4枚刃ロングエンドミル



高硬度 超硬6枚刃,8枚刃エンドミル

高硬度 超硬6枚刃,8枚刃ロングエンドミル



高硬度 超硬2枚刃ボールエンドミル

高硬度 超硬４枚刃ボールエンドミル



高硬度 超硬2枚刃ロングシャンクボールエンドミル

高硬度 超硬４枚刃ラジアスエンドミル



高硬度 超硬４枚刃ロングシャンクラジアスエンドミル

高硬度 超硬ロングネック２枚刃エンドミル



高硬度 超硬2枚刃ロングネックボールエンドミル

高硬度 超硬2枚刃エンドミル



高硬度 超硬4枚刃エンドミル

超高硬度 超硬4枚刃ロングエンドミル



超高硬度 超硬2枚刃ボールエンドミル

超高硬度 超硬4枚刃ボールエンドミル



超高硬度 超硬2枚刃ロングシャンクボールエンドミル

超高硬度 超硬4枚刃ラジアスエンドミル



超高硬度 超硬4枚刃ロングシャンクラジアスエンドミル

超高硬度 超硬2枚刃ロングネックエンドミル



超高硬度 超硬2枚刃ロングネックボールエンドミル









超硬4枚刃SUS用エンドミル



超硬マシンリーマ






